STEB 65 Quick

de
en
fr
nl

es

pt
sV

Originalbetriebsanleitung 5
Original Instructions 9

Notice originale 13

Originele gebruiksaanwijzing 17
Istruzioni per I'uso originali 21
Manual original 25

Manual de instrucdes original 29
Originalbruksanvisning 33

www.metabo.com

fi
no
da
pl
el
hu
ru

meiabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS

Alkuperainen kayttéohje 37

Original bruksanvisning 41

Original brugsanvisning 44
Oryginalna instrukcja obstugi 48
MpwtdTtuto odnylwv Acttoupyiag 52
Eredeti hasznélati utasitas 56

OpwrMHanbHoOe pyKOBOACTBO MO
aKcnnyartauum 60



16 17 18

7 /{;;'/
6.31208




i STEB 65 Quick
13. *1) Serial-Number: 01030..
M Nm (inlbs) 4,4 (39)
T1&| mm (in) 65 (2%/,)
T2 mm (in) 18 (3/,)
T3 mm (in) 6 (1/y)
Ng min! (rpm) 600 - 3000
P4 w 450
P> w 230
m kg (Ibs) 1,9 (4.2)
ap.cm/Kn,cm m/s2 8/15
ancw/Kncw| m/s? 11/1,5
Lpa/Kpa dB(A) 85/3
Lwa/Kwa dB(A) 98/3
= 4
o-m y 6 y
0-11 M 6 %
0-1 4
- 4-6
0 3
0-1 4-6
0-1 “// 2-4 “//

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-11:2010, EN 50581:2012

. R

2017-10-16, Bernd Fleischmann ff
Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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DEUTSCH de

Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Stichségen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgeméBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum Sagen von NE-
Metallen und Stahlblech, von Holz und
holzahnlichen Werkstoffen, von Kunststoffen und
ahnlichen Werkstoffen. Jede andere Verwendung
ist unzuldssig.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Geréat an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag flhren.

Uberzeugen Sie sich, dass sich an der Stelle, die
bearbeitet werden soll, keine Strom-, Wasser- oder
Gasleitungen befinden (z.B. mit Hilfe eines
Metallsuchgerates).

Beim Bearbeiten muss das Werkstuck fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein,
z.B. mit Hilfe von Spannvorrichtungen.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstiicke zu
sagen.

Die FuBplatte muss beim Sagen sicher auf dem
Werkstuck aufliegen.

Falls Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie die
Sé&ge aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis
das Ségeblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sage aus dem Werkstlick zu
entfernen, solange das Sageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Ruckschlag erfolgen.

Schalten Sie die Maschine nicht ein, wahrend das
Séageblatt das Werkstlck berihrt. Lassen Sie das
Séageblatt erst seine volle Hubzahl erreichen, bevor
Sie den Schnitt ausfiihren.

Wenn Sie eine Sé&ge, die im Werkstlick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt
im Sagespalt und Uberpriifen Sie, ob die
Séagezahne nicht im Werkstlick verhakt sind.
Klemmt das Ségeblatt kann es einen Rickschlag
verursachen, wenn die S4ge erneut gestartet wird.

Kommen Sie mit Ihren Handen nicht in den
Séagebereich und an das Séageblatt. Greifen Sie
nicht unter das Werksttick.

Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umrustung oder Wartung
vorgenommen wird.

Verletzungsgefahr durch scharfes Stichségeblatt.
Das Stichségeblatt kann nach dem Sé&gen heil3
sein. Schutzhandschuhe tragen.

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kdbnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abh&ngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie fir gute Belliftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausristung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.
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Verwenden Sie geeignetes Zubehér. Dadurch
gelangen weniger Partikel unkontrolliert in die
Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Spannhebel zur Sageblattbefestigung

Séageblatt-Stitzrolle

Séageblatt (mit Einnockenschaft (T-Schaft))*

Schraube zum Verstellen der FuBplatte

FuBplatte

Einstellhebel fir Pendelbewegung

SpanreiBBschutz-Plattchen *

Sé&geblatt-Spanneinrichtung

Schutzbiigel zum Schutz gegen

unbeabsichtigtes Berlihren des Sageblattes

10 Schutzkappe

11 Stellrad zur Hubzahleinstellung

12 Schalterdriicker

13 Feststellknopf fir Dauereinschaltung

14 Handgriff

15 Absaugstutzen

16 Schllsseldepot

17 Sechskantschlussel

18 Sockel mit Angabe des eingestellten
Schnittwinkels

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

O©CoOoONOOOTA~WN =

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

m Maschine nicht ohne Séageblatt laufen lassen.

6.1 SpanreiBschutz-Plattchen einsetzen

Verletzungsgefahr durch scharfes

Stichségeblatt. Beim Einsetzen des
SpanreiBschutz-Plattchens (7) muss das Sageblatt
entfernt sein.

Maschine umdrehen, die FuBplatte zeigt nach
oben. Das SpanreiBschutz-Plattchen von vorn
einschieben, dabei die folgenden 2 Punkte beachten:

* Die glatte Seite des Plattchens zeigt nach oben.
* Der Schlitz zeigt nach hinten (in Richtung Netzkabel).

Wenn sie mit angebrachter Schutzplatte arbeiten,
dann setzen sie das Spanrei3schutz-Plattchen in die
Schutzplatte ein.

6.2 Sdégeblatt einsetzen
Verletzungsgefahr durch scharfes
Stichségeblatt. Das Stichsageblatt kann nach
dem Sé&gen heif3 sein. Schutzhandschuhe tragen.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fur das zu
ségende Material geeignet ist.

- Schutzkappe (10) ggf. nach oben schieben.

- Spannhebel (1) bis zum Anschlag nach vorne
drehen und halten.

- Sageblatt (3) bis zum Anschlag einsetzen. Dabei
darauf achten, dass die Sdgezahne nach vorne
zeigen und es richtig in der Nut der Sageblatt-
Stutzrolle (2) liegt.

- Spannhebel (1) loslassen. (Er dreht sich
selbststandig in seine Ausgangsposition zurick.
Das Séageblatt ist nun fest gespannt).

6.3 Séagen mit Staubabsaugung

- An den Absaugstutzen (15) ein geeignetes
Absauggerat anschlieBen.

- Fur optimale Staubabsaugleistung die
Schutzkappe (10) nach unten schieben.

6.4 Ségen ohne Staubabsaugung

- Mit nach oben geschobener Schutzkappe (10)
arbeiten.

6.5 Schragschnitte
Schutzkappe (10) nach oben schieben.

SpanreiB3schutz-Plattchen (7) und Absaugschlauch
entfernen. Diese Teile kdnnen bei Schragschnitten
nicht verwendet werden.

- Schraube (4) l16sen.

- FuBplatte (5) verdrehen.

- Der jeweils eingestellte Winkel kann am Sockel
(18) der FuBplatte abgelesen werden. Andere
Winkel mit Hilfe eines Winkelmessers einstellen.

- Schraube (4) wieder festziehen.

6.6 Wandnahes Ségen

Schutzkappe (10), Spanrei3schutz-Plattchen (7)

und Kreis- und Parallelfihrung entfernen. Diese

Teile kdnnen beim wandnahen Ségen nicht

verwendet werden.

- Schraube (4) so weit I6sen, dass sich die
FuBplatte (5) etwas anheben lasst.

- FuBplatte (5) etwas anheben und bis zum
Anschlag nach hinten schieben.

- Schraube (4) wieder festziehen.

7. Benutzung

7.1 Pendelbewegung einstellen

Am Einstellhebel (6) die gewunschte
Pendelbewegung einstellen.



Stellung ,,0“ = Pendelbewegung ist ausgeschaltet

'S'téllung LI = maximale Pendelbewegung
Empfohlene Einstellwerte siehe Seite 3.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.2 Maximale Hubzahl einstellen

Die maximale Hubzahl am Stellrad (11) einstellen.
Dies ist auch wéahrend des Laufes mdglich.

Empfohlene Einstellwerte siehe Seite 3.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.3 Ein-/Ausschalten, Dauereinschaltung
Ein: Schalterdriicker (12) driicken.
Aus: Schalterdricker (12) loslassen.

Dauereinschaltung:Fur Dauereinschaltung kann
der gedriickte Schalterdriicker (12) mit dem
Feststellknopf (13) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdricker (12) erneut driicken.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen am
vorgesehenen Handgriff festhalten, einen sicheren
Stand einnehmen und konzentriert arbeiten.

8. Reinigung, Wartung

Die Maschine regelméBig reinigen. Dabei die
Luftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen.

Die Sageblatt-Spanneinrichtung regelméaBig und
grandlich mit Druckluft ausblasen.

Bei Bedarf die Offnungen hinter der Sageblatt-
Stitzrolle (2) reinigen.

Von Zeit zu Zeit einen Tropfen Ol auf die Sageblatt-
Stitzrolle (2) geben.

9. Tipps und Tricks

Einstechen

Bei diinnen, weichen Werkstoffen kann man mit
dem Stichséageblatt in das Werkstlck einstechen,
ohne vorher ein Loch zu bohren. Nur kurze
Sé&geblatter verwenden. Nur bei
Winkeleinstellung 0°.

Siehe Abbildung auf Seite 2. Einstellhebel (6) auf
Stellung ,,0“ einstellen (Pendelbewegung ist
ausgeschaltet). Stichsage mit der vorderen Kante
der FuBplatte (5) auf das Werkstlick aufsetzen. Die
laufende Stichsage gut festhalten und langsam
nach unten fihren. Wenn sich das Sageblatt
freigeschnitten hat, kann die Pendelbewegung
zugeschaltet werden.

Bei dickeren Werkstlicken muss zunachst ein Loch
gebohrt werden, in das das S&geblatt eingesetzt
werden kann.
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10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfuillt.

Zubehér sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fuhren.

Siehe Seite 4.

A Kreis- und Parallelfiihrung
B Schutzplatte (verhindert das Zerkratzen von
empfindlichen Werkstiickoberflachen)

10.1 Kreis- und Parallelfiihrung anbringen

Zum Sé&gen von Kreisen (& 100 - 360 mm) und fir
Schnitte parallel zu einer Kante (max. 210 mm).

Kreisfiihrung anbringen (siehe Abb. I)

- Stange der Kreis- und Parallelfiihrung seitlich in
die FuBplatte einschieben (Die Zentrierspitze (c)
zeigt nach unten).

- Gewinschten Radius (d) einstellen.

- Schraube (b) festziehen.

Parallelfiihrung anbringen (siehe Abb. II)
- Stange der Kreis- und Parallelfiihrung seitlich in
die FuBplatte einschieben
(Die Zentrierspitze (c) zeigt nach oben).
- MaB (e) einstellen
- Schraube (b) festziehen.
Um ein Verlaufen des Sageblatts zu minimieren,
empfehlen wir die Verwendung extradicker
Séageblatter: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie
E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

Geméan Europaischer Richtlinie 2002/96/EG
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht miissen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden. 7
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13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.

M =Drehmoment

T4 =GroBte Materialdicke in Holz

T, =GroBte Materialdicke in NE-Metalle
T3 =GréBte Materialdicke in Stahlblech
No =Hubzahl bei Leerlauf

P4 =Nennaufnahmeleistung

Ps =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlcksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
ancm =Schwingungsemissionswert
' (Metallblech ségen)
apcw =Schwingungsemissionswert
(Holz sagen)
Kh = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit

m Gehérschutz tragen!



Original Instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these jigsaws, identified by type and serial number
*1), meet all relevant requirements of directives *2)
and standards *3). Technical documents for *4) -
see page 3.

2. Specified Use

The machine is suitable for sawing non-ferrous
metals and sheet steel, wood and similar materials,
plastics and similar materials. Any other use is not
permitted.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating
@ instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring. A cutting accessory contacting a "live" wire
may make exposed metal parts of the power tool

"live" and could give the operator an electric shock.

Ensure that the place where you wish to work is free
of power cables, gas lines or water pipes (e.g.
check using a metal detector).

During work, the workpiece must lay flat and be
secured against moving, e.g. using clamps.

Do not try to saw extremely small workpieces.

When sawing, the footplate must make secure
contact with the workpiece.

When interrupting a cut for any reason, release the
trigger and hold the saw motionless in the material
until the saw blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the workpiece while
the saw blade is in motion or kickback may occur.

ENGLISH en

Do not switch the machine on while the saw blade is
touching the workpiece. Let the saw blade reach full
speed before making a cut.

When restarting a saw in the workpiece, centre the
saw blade in the kerf and check that saw teeth are
not engaged into the material. If the saw blade
seizes, it may kickback from the workpiece when
the saw is restarted.

Keep hands well away from the sawing area and the
saw blade. Do not reach underneath the workpiece.

Remove chips and similar material only with the
machine at a standstill.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade. After
stopping work, the jigsaw blade may still be hot.
Wear protective gloves.

Reducing dust exposure:

Some of the particles generated using this

power tool may contain substances known to
cause cancer, allergic reactions, respiratory
diseases, birth defects or other reproductive harm.
Some of these substances include: Lead (in paint
containing lead), mineral dust (from bricks,
concrete etc.), additives used for wood treatment
(chromate, wood preservatives), some wood types
(such as oak or beech dust), metals, asbestos.
The risk from exposure to such substances will
depend on how long the user or nearby persons are
being exposed.
Do not let particles enter the body.
Do the following to reduce exposure to these
substances: Ensure good ventilation of the
workplace and wear appropriate protective
equipment, such as respirators able to filter
microscopically small particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use only suitable accessories. In this way, fewer
particles enter the environment in an uncontrolled
manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- Use an extraction unit and/or air purifiers.

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep it clean using a vacuum cleaner. Sweeping
or blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush.

5. Overview

See page 2.
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Clamping lever for securing the saw blade
Saw blade support roller

Saw blade (with lock-in shank (T-shank))*
Screw for adjusting the footplate
Footplate

Adjustment lever for pendulum motion
Anti-splintering footplate insert *

Saw blade clamping fixture

Protective rod for preventing unintentional
contact with the saw blade

10 Protective cap

11 Setting wheel for speed adjustment

12 Trigger switch

13 Locking button for continuous activation
14 Handle

15 Extractor connection piece

16 Wrench depot

17 Hexagon spanner

CoOoONOOORWN =

18 Curved support plate indicating preset cutting

angle

* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Commissioning

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the

type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip

current of 30 mA upstream.

Never operate the machine without a saw
blade.

6.1 Fitting the anti-splintering footplate
insert

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
Remove the saw blade before fitting the anti-

splintering footplate insert (7).

Turn the machine over so that the footplate f
upwards. Insert the anti-splintering footplate from

the front, while noting the following 2 items:

* The smooth side of the footplate points upward.
* The slot is facing to the rear (towards the mains

cable).

If you are working with the protective plate attached, fit

the anti-splintering footplate insert in the protective
plate.

6.2 Inserting the saw blade

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
After stopping work, the jigsaw blade may still

be hot. Wear protective gloves.

Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

- Push the protective cap (10) upward.

- Turn the clamping lever (1) forwards to the stop

and hold in place.

- Insert the saw blade (3) up to the stop. Ensure that
the saw teeth are facing forwards and the blade is
seated correctly in the groove on the saw blade

support roller (2).
10

- Release the clamping lever (1). (It returns to its
initial position by itself. The saw blade is now
securely tightened).

6.3 Sawing with dust extraction

- Connect a suitable extraction device to the
extractor connection piece (15).

- For optimum dust extraction performance, push
the protective cap (10) downward.

6.4 Sawing without dust extraction
- Work with the protective cap (10) pushed up.

6.5 Diagonal cuts

Push protective cap (10) upward.

Remove anti-splintering footplate (7) and extraction
hose. These parts cannot be used for diagonal cuts.

- Slacken the screw (4).

- Rotate footplate (5).

- The preset angle is indicated on the curved
support plate (18) on the footplate. Adjust to
different angles using an angle gage.

- Tighten the screw (4) again.

6.6 Sawing close to the wall

Remove the protective cap (10), anti-splintering
footplate insert (7), circular-cutting and parallel
guide. These parts cannot be used when sawing
close to the wall.

- Slacken the screw (4) until the footplate (5) can be
raised slightly.

- Raise the footplate (5) slightly and slide
backwards up to the stop.

- Tighten the screw (4) again.

7. Use

7.1 Adjusting the pendulum motion

Set the required pendulum motion using the
adjustment lever (6).

Position "0" = pendulum motion is switched off

Position "lll" = maximum pendulum motion
See page 3 for recommend setting values.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

7.2 Setting maximum speed

Set the machine to maximum speed using the
setting wheel (11). This can also be done during
operation.

See page 3 for recommend setting values.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

7.3 On/Off switch, continuous activation
On: Press the trigger switch (12).
Off: Release the trigger switch (12).

Continuous operation:The trigger switch (12) can
be locked using the lock button (13) for continuous



operation. Press the trigger switch (12) again to
stop the machine.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore always hold the machine with
both hands using the handle provided, stand
securely and concentrate.

8. Cleaning, Maintenance

Clean the machine regularly. This includes
vacuum cleaning the ventilation louvres on the
motor.

Clean the saw blade clamping fixture regularly and
thoroughly by blowing with compressed air.

If necessary, clean the openings behind the saw
blade support roller (2).

Apply a drop of oil to the saw blade support roller (2)
from time to time.

9. Tips and Tricks

Plunging

The jigsaw blade can plunge into workpieces made
from thin, soft materials without the necessity of
drilling a hole beforehand. Only use short saw
blades. Only at 0° angle setting.

See illustration on page 2. Set the adjustment lever
(6) to the "0" position (pendulum motion is
deactivated). Position the jigsaw with the front edge
of the footplate (5) on the workpiece. Hold the
operating jigsaw firmly and guide slowly
downwards. Once the saw blade has penetrated
the workpiece, the pendulum motion can be
activated.

In thicker workpieces, a hole for inserting the saw
blade must be drilled first.

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fitaccessories securely. If the machine is operated
inaholder: Secure the machine well. Loss of control
can cause personal injury.

See page 4.
A Circular-cutting and parallel guide

B Protective plate (prevents workpieces with
sensitive surfaces from becoming scratched)

10.1 Attaching the circular-cutting and
parallel guide

For sawing circles (dia. 100 - 360 mm) and making

cuts parallel with edges (max. 210 mm).

Attach circular guide (see Fig. 1)

- Slide the rod on the circular-cutting and parallel
guide sideways into the footplate (centre point (c)
faces downwards).

- Set the desired radius (d).

- Tighten screw (b).
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Attach parallel guide (see Fig. Il)
- Slide the rod on the circular cutting and parallel
guide sideways into the footplate
(the centre point (c) faces upwards).
- Set the dimension (e)
- Tighten screw (b).
In order to minimise saw blade drifting, we
recommend using extra-thick saw blades: 6.23694,
6.23679, 6.23685

See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
ﬁ power tools in your household waste! Used

power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling
in accordance with European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and its
implementation in national legal systems.

13. Technical Data

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

M =Torque

T4 =Maximum material thickness in wood

Ts =Maximum material thickness in non-
ferrous metals

T3 =Maximum material thickness in sheet
steel

Np =Stroke rate at idle speed

P4 =Rated input power

P> =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on the operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories. 11
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Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user e.g. organisational
measures based on the adjusted estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:
ancm = Vibration emission value
(Sawing sheet metal)
apcw = Vibration emission value
(Sawing wood)

Kh,... = Uncertainty (vibration)
Typical A-effective perceived sound levels:
Loa =sound-pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa=Uncertainty

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que cette scie sauteuse, identifiée par le type et le
numéro de série *1), est conforme a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme

L'outil est congu pour le sciage des métaux non-
ferreux et de la tole, du bois et d'autres matériaux
similaires, des plastiques et autres matériaux
similaires. Toute autre utilisation est interdite.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respectez les passages de texte
marqués de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT - Lire toutes les
consignes de sécurité et les instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre & l'origine d'une électrocution,
d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettez votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particuliéres

Lors de travaux ou I'outil risque de rencontrer
des cables électriques non apparents, tenez la
machine par les cotés isolés des poignées. Le
contact avec un cable électrique sous tension peut
également mettre les parties métalliques de I'outil
sous tension et provoquer une électrocution.

Vérifiez que I'endroit ou vous allez intervenir ne
comporte aucune conduite électrique, d'eau ou de
gaz (par ex. a l'aide d'un détecteur de métal).

Afin de ne pas glisser, la piéce a usiner doit étre
fermement fixée, par exemple a I'aide de dispositifs
de serrage.

N'essayez pas de découper des pieces de trop
petite taille.
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Lors de I'opération de sciage, la plaque de base doit
étre fermement appliquée contre la piéce.

En cas d'interruption du travail, arréter la scie et la
maintenir a l'arrét dans le matériau jusqu'a ce que la
lame de scie s'immobilise. Ne jamais essayer de
sortir la scie de la piéce tant que la lame est en
mouvement car un rebond est susceptible de se
produire.

Ne pas mettre I'outil en marche lorsque la lame est
en contact avec la piéce. Attendre que la lame
atteigne sa vitesse maximale avant de commencer
la coupe.

Pour redémarrer une scie plongée dans une piéce,
centrer la lame dans la fente de sciage et contrbler
que les dents de la lame ne sont pas accrochées
dans la piece. Si la lame reste bloquée, il peut y
avoir un rebond au redémarrage de la scie.

Ne jamais introduire les mains dans la zone de
sciage et ne pas toucher la lame de scie. Ne pas
placer la main sous la piéce a scier.

Eliminez uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a I'arrét.

Débrancher la fiche de la prise de courant avant
toute opération de réglage, de changement
d'acessoire ou de maintenance.

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude a la
fin du sciage. Porter des gants de protection.

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Certaines poussiéeres produites par le

poncage électrique, le sciage, le meulage, le
percage et d’autres activités de construction
contiennent des agents chimiques qui causent des
cancers, des anomalies congenitales ou d’autres
dangers pour la reproduction. Parmi ces
substances on trouve : Le plomb (dans les enduits
contenant du plomb), la poussiére minérale (dans
les briques, le béton, etc.), les additifs pour le
traitement du bois (chromate, produits de
protection du bois), quelques variétés de bois
(comme la poussiere de chéne et de hétre), les
métaux, I'amiante.
Les conséquences de telles expositions dépendent
de la durée et de la proximité d'exposition de
I'utilisateur.
Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces
particules.
Afin de réduire la pollution due a ces substances :
Veillez a une bonne aération du lieu de travail et
portez un équipement de protection adapté comme
des masques antipoussiére capables de filtrer les
particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,
au personnel, a I'application et au lieu d'utilisation
(par exemple directives en matiere de protection au
travail, élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépdts dans
I'environnement.

fr
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Utilisez des accessoires adaptés. Cela permet
d'éviter I'émission incontrélée de particules dans
I'environnement.

Utilisez un systeme d'aspiration des poussiéeres

adapté.

Réduisez I'’émission de poussiéeres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirez ou lavez les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Levier de serrage pour fixer la lame de scie

Rouleau de support de la lame

_Il__z)a)rpe de scie (avec emmanchement simple (en

Vis de réglage de la plaque de base

Plaque de base

Levier de réglage du mouvement pendulaire

Plaguette anti-éclats *

Serre-lame

Etrier de protection contre tout contact

accidentel avec la lame

10 Capot de protection

11 Molette de réglage de la vitesse

12 Gachette

13 Bouton de blocage pour le fonctionnement en
continu

14 Poignée

15 Manchon d'aspiration

16 Logement pour clé

17 Clé a six pans

18 Embase graduée indiquant I'angle de coupe

* suivant version/non compris dans la fourniture

©oOo~NO OB wWN =

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparez si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

m Ne pas mettre I'outil en marche sans lame.

6.1 Mise en place de la plaquette anti-éclats

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. Pour insérer la plaquette anti-
éclats (7), il faut retirer la lame de la scie.

Retourner l'outil, la plaque de base est orientée vers
le haut. Insérer la plaquette anti-éclats par I'avanten

respectant les 2 points suivants :

* La partie lisse de la plaquette est orientée vers le
haut.

« La fente est orientée vers l'arriére (vers le cable
d'alimentation).

Si vous travaillez avec la plaque de protection fixée,
insérez la plaquette anti-eclats dans la plaque de
protection.

6.2 Installer la lame de scie

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude
a la fin du sciage. Porter des gants de protection.

Utiliser une lame adaptée au matériau a scier.

- Le cas échéant, pousser le capot de protection
(10) vers le haut.

- Tourner le levier de serrage (1) vers I'avantjusqu'a
la butée et le maintenir dans cette position.

- Insérer la lame de scie (3) jusqu'a la butée. Ce
faisant, veiller a ce que les dents de la lame soient
orientées vers l'avant et a ce que la lame soit
correctement placée dans la rainure du rouleau
de support (2).

- Relacher le levier de serrage (1). (Il retourne
automatiquement dans sa position d'origine. La
lame est maintenant serrée).

6.3 Scier avec un aspirateur

- Brancher un aspirateur adéquat au manchon
d'aspiration (15).

- Pour une aspiration optimale, pousser le capot de
protection (10) vers le bas.

6.4 Scier sans aspirateur

- Travailler avec le capot de protection (10) poussé
vers le haut.

6.5 Coupes biaises
Pousser le capot de protection (10) vers le haut.

Retirer la plaquette anti-éclats (7) et le flexible
d'aspiration. Ces piéces ne peuvent pas étre
utilisées pour les coupes biaises.

- Desserrer la vis (4).

- Faire tourner la plaque de base (5).

- L'angle réglé est indiqué sur I'embase (18) de la
plaque de base. Changer l'angle a l'aide d'un
rapporteur.

- Resserrer la vis (4).

6.6 Sciage pres du mur

Retirer le capot de protection (10), la plaquette anti-
éclats (7) et les guides circulaire et paralléle. Ces
piéces ne peuvent pas étre utilisées pour les
coupes pres du mur.

- Desserrer la vis (4) jusqu'a ce que la plaque de
base (5) se souléve légérement.

- Soulever légérement la plaque de base (5) et la
glisser vers l'arriére jusqu'a la butée.

- Resserrer la vis (4).



7. Utilisation

7.1 Régler le mouvement pendulaire

Régler le mouvement pendulaire souhaité a l'aide
du levier de réglage (6).

Position « 0 » = Mouvement pendulaire arrété

Position « Il » = Mouvement pendulaire maximal

Voir les valeurs de réglage recommandées page 3.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

7.2 Régler la vitesse maximale
Régler la vitesse maximale sur la molette (11). Ceci

est également possible pendant le fonctionnement.
Voir les valeurs de réglage recommandées page 3.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

7.3 Marche/arrét, fonctionnement en continu
Marche :appuyer sur la gachette (12).
Arrét :relacher la gachette (12).

Fonctionnement en continu :pour permettre le
fonctionnement en continu, la gachette (12) peut
étre bloquée avec le bouton de blocage (13) pour le
fonctionnement en continu. Pour arréter I'outil,
appuyer & nouveau sur la gachette (12).

Lorsque I'outil est en position de

fonctionnement en continu, il continuera de
tourner s'il vous échappe des mains. Toujours tenir
I'outil avec les deux mains au niveau de la poignée,
veiller a un bon équilibre et travailler de maniere
concentrée.

8. Nettoyage, maintenance

Nettoyer régulierement I'outil. Aspirer en méme
temps les trous d'aération du moteur a I'aide d'un
aspirateur.

Souffler régulierement et en profondeur le serre-
lame a I'air comprimé.

Le cas échéant, nettoyer les ouvertures derriéere le
rouleau de support de la lame (2).

De temps en temps, verser une goutte d'huile sur le
rouleau de support de la lame (2).

9. Trucs et astuces

Piquer

Avec les matériaux fins et souples, il est possible de
piquer la lame de la scie sauteuse dans la piece
sans percer de trou au préalable. Utiliser
exclusivement des lames de scie courtes. Toujours
régler I'angle sur 0°.

Voir l'illustration page 2. Régler le levier de réglage
(6) sur la position « 0 » (le mouvement pendulaire
est désactivé). Placer la scie sauteuse avec le bord
avant de la plaque de base (5) sur la piece.
Maintenir fermement la scie en marche et la guider
lentement vers le bas. Lorsque la lame est sortie, le
mouvement pendulaire peut étre activé.
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Avec les matériaux plus épais, il faut préalablement
percer un trou dans lequel introduire la lame de la
scie.

10. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo

Utilisez uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Montez correctement les accessoires. Si la
machine est utilisée dans un support : Fixer la
machine de maniere sire. En cas de perte de
contrdle, il y a un risque de blessures.

Voir page 4.
A Guide circulaire et paralléle
B Plaque de protection (empéche que les

surfaces sensibles de la piece ne soient
rayées)

10.1 Installer le guide circulaire et parallele

Pour scier des cercles (@ 100 - 360 mm) et
effectuer des coupes paralléles sur un bord (max.
210 mm).

Installer le guide circulaire (voir fig. I)

- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans la plaque de base (la pointe de
centrage (c) est orientée vers le bas).

- Régler le rayon souhaité (d).

- Serrer la vis (b).

Installer le guide paralléle (voir fig. II)
- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans la plaque de base
(la pointe de centrage (c) est orientée vers le bas).
- Régler la mesure (e)
- Serrer la vis (b).
Afin de minimiser le gauchissement de la lame de
scie, nous recommandons d'utiliser une lame de
scie trés épaisse : 6.23694, 6.23679, 6.23685

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniquement étre
effectués par un électricien !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.
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Uniquement pour les pays de I'UE : Ne jetez
E pas les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés séparément et soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progrés
techniques.

M =couple de rotation

T4 =épaisseur de matériau max. dans le bois

To =épaisseur de matériau max. dans les
métaux non-ferreux

T3 =épaisseur de matériau max. dans la tole
d'acier

ng =vitesse a vide

P4 =puissance absorbée

P> =puissance débitée

m =poids sans céable d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour |'estimation, tenez
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définissez des mesures de
protection pour l'utilisateur sur la base des valeurs
estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Valeur total vibrations (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 60745 :
apcm =Vvaleur d'émission vibratoire
(sciage de tole d'acier)
apcw =valeur d'émission vibratoire
' (sciage du bois)

K, .. = incertitude (vibration)
Niveaux sonores types A évalués :

Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa=incertitude R
m Portez des protége-oreilles !
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze decoupeerzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Beoogd gebruik

De machine is geschikt voor het zagen van non-
ferrometaal en plaatstaal, van hout en op hout
gelijkende materialen, van kunststof en
gelijksoortige materialen. ledere andere toepassing
is niet toelaatbaar.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

van het risico van letsel de
gebruiksaanwijzing.
WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidsinstructies en aanwijzingen. Als
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht worden genomen, kan dit een elektrische

@ WAARSCHUWING - Lees ter vermindering

schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

Houd het apparaat vast aan de geisoleerde
greepvlakken wanneer u werkzaamheden
uitvoert, waarbij het inzetgereedschap
verborgen stroomleidingen kan raken. Door het
contact met een onder spanning staande leiding
kunnen ook metalen onderdelen van het apparaat
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als mogelijk gevolg.

Zorg er (bijv. met behulp van een metaaldetector)
voor dat zich op de plaats die bewerkt moet worden,
geen stroom-, water- of gasleidingen bevinden.

Bij de bewerking dient het werkstuk stevig te liggen
en beveiligd te zijn tegen wegglijden, bijv. met
behulp van spaninrichtingen.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

De voetplaat moet bij het zagen stevig op het
werkstuk liggen.

Wanneer u het werk onderbreekt, schakel de zaag
dan uit en houd hem rustig in het materiaal totdat
het zaagblad tot stilstand gekomen is. Probeer nooit
om de zaag uit het werkstuk te halen zolang het
zaagblad beweegt, anders kan er een terugslag
plaatsvinden.

Schakel de machine niet in terwijl het zaagblad het
werkstuk raakt. Laat het zaagblad eerst de volle
slagfrequentie bereiken voordat u de snede
uitvoert.

Wanneer u een zaag die in het werkstuk steekt weer
wilt starten, centreert u het zaagblad in de
zaagvoeg en controleert u of de zaagtanden niet in
het werkstuk zijn blijven haken. Klemt het zaagblad,
dan kan het een terugslag veroorzaken op het
moment dat de zaag opnieuw wordt gestart.

Kom met uw handen niet binnen het zaagbereik of
aan het zaagblad. Kom met uw handen niet onder
het werkstuk.

Verwijder spaanders en dergelijke uitsluitend bij
een uitgeschakelde en stilstaande machine.

De stekker uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Gevaar voor letsel door scherp
decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad kan
na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
Lood (in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.
Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.
Om de belasting met deze stoffen te verminderen:
Zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en
draag een geschikte veiligheidsbescherming, zoals
bijv. stofmaskers die in staat zijn om de
microscopisch kleine stofdeeltjes uit de lucht te
filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in
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acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats
waar deze ontstaan, voorkom dat ze neerslaan in
de omgeving.

Gebruik geschikt toebehoor. Daardoor komen
slechts weinig deeltjes ongecontroleerd in de
omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Spanhendel voor bevestiging van het zaagblad
Zaagblad-steunrol

Zaagblad (met enkelnokkenschacht (T-
schacht))*

Schroef voor het verstellen van de voetplaat
Voetplaat

Instelhendel voor pendelbeweging
Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk *
Zaagblad-spaninrichting

Veiligheidsbeugel ter bescherming van
onbedoeld contact met het zaagblad
Beschermkap

11 Stelknop voor instelling van de slagfrequentie
12 Drukschakelaar

Vergrendelknop voor continue inschakeling
Handgreep

15 Afzuigaansluitstuk

16 Sleutelvak

Inbussleutel

Sokkel met indicatie van de ingestelde
zaaghoek

* afhankelijk van de uitrusting/nietin de omvang van
de levering

©oo~NO® O A wn =

6. Ingebruikname

Vergelijk voor de ingebruikname, of de op het

typeplaatje aangegeven spanning en
frequentie overeenkomen met de gegevens van uw
stroomnet.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

m Machine niet zonder zaagblad laten lopen.

6.1 Beveiligingsplaatjes tegen spaanders en

spanen inbrengen

Gevaar voor letsel door scherp

decoupeerzaagblad. Bij het inzetten van het
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk (7) dient het
zaagblad te zijn verwijderd.

Machine omdraaien, de voetplaat wijst naar boven.
Het beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk van
voren uit erin schuiven, hierbij rekening houden met
de volgende 2 punten:

* De gladde kant van het plaatje wijst naar boven.
* De uitsparing wijst naar achteren (in richting
netsnoer).

Wanneer u met een aangebrachte beschermingsplaat
werkt, plaats dan het beveiligingsplaatje tegen
spaanbreuk in de beschermingsplaat.

6.2 Zaagblad plaatsen

Gevaar voor letsel door scherp

decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad
kan na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

- Beschermkap (10) indien nodig naar boven
schuiven.

- Spanhendel (1) tot aan de aanslag naar voren
draaien en vasthouden.

- Zaagblad (3) tot aan de aanslag inbrengen. Let er
hierbij op dat de zaagtanden naar voren wijzen en
het zaagblad goed in de groef van de zaagblad-
steunrol (2) ligt.

- Spanhendel (1) loslaten. (Hij draait automatischin
zijn uitgangspositie terug. Het zaagblad is nu
stevig gespannen).

6.3 Zagen met stofafzuiging

- Op het uitblaasstuk (15) een passend
afzuigapparaat aansluiten.

- Voor een optimaal stofzuig-vermogen schuift u de
beschermkap (10) naar beneden.

6.4 Zagen zonder stofafzuiging

- Met naar boven geschoven beschermkap (10)
werken.

6.5 Schuine zaagsnede

Beschermkap (10) naar boven schuiven.
Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk (7) en
afzuigslang verwijderen. Deze onderdelen kunnen
bij schuine zaagsnedes niet gebruikt worden.

- Schroef (4) losdraaien.

- Voetplaat (5) verdraaien.

- De ingestelde hoek kan op de sokkel (18) van de
voetplaat afgelezen worden. Een andere hoek
m.b.v. een hoekmeter instellen.

- De schroef (4) weer aantrekken.

6.6 Zagen nabij de wand

Beschermkap (10), beveiligingsplaatje tegen
spaanbreuk (7) en cirkel- en parallelgeleiding
verwijderen. Deze onderdelen kunnen bij het zagen
nabij wanden niet gebruikt worden.



- Schroef (4) zo ver losdraaien dat de voetplaat (5)
een beetje opgetild kan worden.

- Voetplaat (5) een beetje optillen en tot aan de
aanslag naar achteren schuiven.

- De schroef (4) weer aantrekken.

7. Gebruik

7.1 Pendelbeweging instellen

Met de instelhendel (6) de gewenste
pendelbeweging instellen.

Stand ,,0“ = pendelbeweging is uitgeschakeld

-S.ténd LI = maximale pendelbeweging
Aanbevolen instelwaarden, zie pag. 3.

De optimale instelling is het beste vast te stellen
door deze in de praktijk uit te proberen.

7.2 Maximale slagfrequentie instellen

De maximale slagfrequentie met de stelknop (11)
instellen. Dit is ook tijdens het gebruik mogelijk.

Aanbevolen instelwaarden, zie pag. 3.

De optimale instelling is het beste vast te stellen
door deze in de praktijk uit te proberen.

7.3 In-/uitschakelen, continue inschakeling
In: Drukschakelaar (12) drukken.
Uit: Laat de drukschakelaar (12) los.

Continue inschakeling:Voor de continue
inschakeling kan de ingedrukte drukschakelaar (12)
met de vergrendelknop (13) worden vastgezet. Om
de machine uit te schakelen, de drukschakelaar
(12) opnieuw indrukken.

Bij continue inschakeling draait de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de handgreep vast, zorg ervoor
dat u stevig staat en werk geconcentreerd.

8. Reiniging, onderhoud

De machine regelmatig reinigen. Daarbij de
ventilatiesleuven van de motor met een stofzuiger
uitzuigen.

De zaagblad-spaninrichting regelmatig en grondig
met perslucht uitblazen.

Zo nodig de openingen achter de zaagblad-
steunrol (2) reinigen.

Van tijd tot tijd een druppel olie op de zaagblad-
steunrol (2) geven.

9. Handige tips

Insteken

Bij dun, zacht materiaal kan met het
decoupeerzaagblad in het werkstuk worden
gestoken zonder eerst een gat te boren. Gebruik
alleen korte zaagbladen. Alleen bij
hoekinstelling 0°.

Zie de afbeelding op pag. 2. Instelhendel (6) op
stand ,0“ instellen (pendelbeweging is

NEDERLANDS

uitgeschakeld). Decoupeerzaag met de voorkant
van de voetplaat (5) op het werkstuk zetten. De
lopende decoupeerzaag goed vasthouden en
langzaam naar beneden leiden. Wanneer het
zaagblad vrijgekomen is, kan de pendelbeweging
worden ingeschakeld.

Bij dikkere werkstukken moet eerst een gat geboord
worden waar het zaagblad in kan worden gestoken.

10. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruikershandleiding genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoor veilig aanbrengen. Als de machine
wordt gebruikt in een houder: De machine veilig
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.

Zie pagina 4.
A Cirkel- en parallelgeleiding

B Beschermingsplaat (voorkomt dat gevoelige
werkstukopperviakken bekrast worden)

10.1 Cirkel- en parallelgeleiding aanbrengen

Voor het zagen van cirkelvormen (@ 100 - 360 mm)
en voor zaagsnedes parallel aan een rand (max.
210 mm).

Cirkelgeleiding aanbrengen (zie afb. )

- De stangen van de cirkel- en parallelgeleiding
zijdelings in de voetplaat schuiven. (De
centreerpunt (c) wijst naar beneden.)

- Gewenste radius (d) instellen.

- Schroef (b) aantrekken.

Parallelgeleiding aanbrengen (zie afb. II)
- Stang van de cirkel- en parallelgeleiding zijdelings
in de voetplaat schuiven
(De centreerpunt (c) wijst naar boven).
- Maat (e) instellen
- Schroef (b) aantrekken.
Om verloop van het zaagblad zo goed mogelijk te
voorkomen, raden wij u het gebruik van extra dikke
zaagbladen aan. 6.23694, 6.23679, 6.23685

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Neem voor elekirisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.
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12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw
E elektrisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG inzake gebruikte elektrische en elekironische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oud elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

M =draaimoment

Ty =grootste materiaaldikte in hout

Ts =grootste materiaaldikte in non-
ferrometaal

Ts =grootste materiaaldikte in plaatstaal

Ng =aantal slagen bij nullast

P4 =nominaal vermogen

P2 =afgegeven vermogen

=gewicht zonder netsnoer
Meetgegevens volgens de norm EN 60745.

[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 60745:

apcm =trillingsemissiewaarde
(Metaalplaat zagen)
apcw =trillingsemissiewaarde
' (Hout zagen)

K, . = onzekerheid (trilling)
Typisch A-gekwalificeerd gelui
LpA =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa= onzekerheid
m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni per I'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che questi seghetti alternativi, identificati dai
modelli e numeri di serie *1), sono conformi a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

Il dispositivo & adatto per il taglio di metalli non
ferrosi e di lamiera d'acciaio, legno e materiali in
"simil-legno”, plastiche e materiali simili. Qualsiasi
utilizzo diverso da questo non & consentito.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo & responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzae le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va consegnato al successivo
proprietario esclusivamente insieme al presente
documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Tenere l'utensile dalle superfici di presa isolate
quando si eseguono lavori durante i quali &
possibile che I'utensile accessorio entri in
contatto con cavi elettrici nascosti. Il contatto
con un cavo sotto tensione pud mettere sotto
tensione anche i componenti metallici del
dispositivo e provocare cosi una scossa elettrica.

Assicurarsi che dietro il punto in lavorazione non ci
siano cavi elettrici e tubi dell'acqua o del gas (ad
esempio utilizzare un metal detector).

Durante la lavorazione, il pezzo dev'essere
saldamente appoggiato e fissato in modo da non

spostarsi, ad es. con appositi dispositivi di
fissaggio.
Evitare di segare i pezzi estremamente piccoli.

Per il taglio, la piastra di guida deve posare
saldamente sul pezzo in lavorazione.

Qualora si dovesse interrompere il lavoro,
disattivare la sega e tenerla tranquillamente
all'interno del pezzo in lavorazione finché la lama
non si & arrestata completamente. Non cercare mai
di rimuovere la sega dal pezzo in lavorazione
fintanto che la lama € ancora in movimento, poiché
altrimenti sussiste il rischio di contraccolpo.

Non accendere il dispositivo quando la lama & in
contatto con il pezzo in lavorazione. Lasciare che la
lama raggiunga il suo massimo numero di corse
prima di procedere all'esecuzione del taglio.

Per riavviare una sega bloccata nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura e
controllare che i denti non siano incastrati nel
pezzo. Se la lama rimane bloccata, ne potrebbe
derivare un contraccolpo quando la sega viene
nuovamente messa in funzione.

Non avvicinarsi con le mani alla zona di taglio e alla
lama. Non tenere le mani sotto il pezzo in
lavorazione.

Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione del dispositivo.

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata. In
seguito al taglio del materiale € possibile che la
lama sia calda. Indossare i guanti di protezione.

Riduzione della formazione di polvere

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questo dispositivo possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altre anomalie nella riproduzione. Ecco
alcuni esempi di queste sostanze: piombo (in
vernici contenenti piombo), polvere minerale
(mattoni, calcestruzzo e sim.), additivi per il
trattamento del legno (cromato, conservanti per
legno), alcuni tipi di legno (polvere di quercia o
faggio), metalli, amianto.
I rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utilizzatore o delle persone che si trovano
nelle vicinanze.
Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.
Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.
disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.
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Utilizzare accessori adeguati. In questo modo,
nell'ambiente si diffonde in maniera incontrollata
una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando, si provoca un movimento vorticoso
della polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

Leva di bloccaggio per il fissaggio della lama

Rullino guidalama

LaTT)a (con attacco con dente di arresto (attacco

a *

Vite per la regolazione della piastra di guida

Piastra di guida

Leva di regolazione per il movimento

oscillatorio

Piastrina di protezione antischeggiatura *

Dispositivo di bloccaggio lama

Staffa di protezione contro un contatto

imprevisto della lama

Cappuccio di protezione

Rotellina di regolazione per impostazione

numero di corse

12 Interruttore a pulsante

13 Pulsante d'arresto per funzionamento continuo

14 Impugnatura

15 Bocchetta di aspirazione

16 Vano portachiave

17 Chiave esagonale

18 Zoccolo con indicazione dell'angolo di taglio
impostato

* secondo la dotazione/non compreso nella

fornitura

- O © © N oo b wWn =
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6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
elettrica corrispondano ai dati elettrici riportati sulla
targhetta del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

Non lasciare il dispositivo in funzione senza
lama.

6.1 Inserimento della piastrina di protezione

antischeggiatura
Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.
Per l'introduzione della piastrina di protezione
antischeggiatura (7) occorre prima rimuovere la
lama.

Capovolgere il dispositivo: la piastra di guida &
rivolta verso l'alto. Inserire dal davanti la piastrina di
protezione antischeggiatura, badando che siano
soddisfatte le 2 condizioni seguenti:

 La parte liscia della piastrina deve essere rivolta
verso l'alto.

* La scanalatura deve essere rivolta all'indietro
(verso il cavo di alimentazione).

Qualora si lavori con la piastra di protezione installata,
inserire la piastrina di protezione antischeggiatura
nella piastra di protezione.

6.2 Montaggio della lama

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.

In seguito al taglio del materiale & possibile
che la lama sia calda. Indossare i guanti di
protezione.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

- Spingere in alto, all'occorrenza, il cappuccio di
protezione (10).

- Ruotare in avanti la leva di bloccaggio (1) fino
all'arresto e tenerla in posizione.

- Inserire lalama (3) fino all'arresto. A tal proposito,
accertarsi che i denti della sega siano rivolti in
avanti e che la lama sia correttamente inserita
nella scanalatura del relativo rullino guidalama (2).

- Rilasciare la leva di bloccaggio (1). (Torna
automaticamente nella sua posizione iniziale. Ora
la lama é fissata in modo sicuro.)

6.3 Tagliare con l'aspirazione polvere

- Collegare al bocchettone di aspirazione (15) un
dispositivo di aspirazione adeguato.

- Per una potenza di aspirazione ottimale,
abbassare il cappuccio di protezione (10).

6.4 Tagliare senza aspirazione polvere

- Lavorare con il cappuccio di protezione (10)
sollevato.

6.5 Tagli obliqui
Sollevare il cappuccio di protezione (10).

Rimuovere la piastrina di protezione
antischeggiatura (7) e il tubo flessibile di
aspirazione. Questi componenti non possono
essere utilizzati per I'esecuzione di tagli obliqui.

- Allentare la vite (4).

- Girare la piastra di guida (5).

- L'angolo impostato & indicato sullo zoccolo (18)
della piastra di guida. Altri angoli possono essere
impostati con l'ausilio di un goniometro.

- Serrare nuovamente la vite (4).

6.6 Esecuzione di tagli vicino alle pareti

Rimuovere il cappuccio protettivo (10), la piastrina
di protezione antischeggiatura (7) e la guida



circolare e parallela. Questi componenti non
possono essere utilizzati per I'esecuzione di tagli
vicino alle pareti.

- Allentare la vite (4) in modo che sia possibile
sollevare leggermente la piastra di guida (5).

- Sollevare leggermente la piastra di guida (5) e
spingerla indietro fino all'arresto.

- Serrare nuovamente la vite (4).

7. Utilizzo

7.1 Regolazione del movimento oscillatorio

Mediante I'apposita leva di regolazione (6),
impostare il movimento oscillatorio desiderato.

Posizione "0" = movimento oscillatorio disinserito

Posizione "llI" = movimento oscillatorio massimo
Valori di impostazioni consigliati a pagina 3.
L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
una prova pratica.

7.2 Impostazione numero di corse massimo
Impostare il numero di corse massimo tramite la
rotellina di regolazione (11). Cio € possibile anche
durante il funzionamento.

Valori di impostazioni consigliati a pagina 3.

L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
una prova pratica.

7.3 Accensione/spegnimento,
funzionamento continuo

Accensione:premere l'interruttore a pulsante (12).
Spegnimentorrilasciare l'interruttore a pulsante

Funzionamento continuo:per il funzionamento
continuo del dispositivo, € possibile bloccare
I'interruttore a pulsante (12) con il pulsante d'arresto
(13). Per disinserire l'interruttore a pulsante (12)
premere una seconda volta.

In caso di funzionamento continuo, I'utensile

continua a funzionare anche se si lascia la
presa. Pertanto & necessario afferrare sempre
saldamente il dispositivo per le impugnature
previste usando entrambe le mani, assumere una
postura stabile e lavorare concentrati.

8. Pulizia, manutenzione

Pulire il dispositivo a intervalli regolari. Pulire le
fenditure di ventilazione del motore con un
aspirapolvere.

Soffiare regolarmente a fondo con aria compressaiil
dispositivo di bloccaggio lama.

Se necessario, pulire le aperture poste dietro il
rullino guidalama (2).

Di tanto in tanto versare una goccia d'olio sul rullino
guidalama (2).
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9. Suggerimenti pratici

Esecuzione di gole

Nel caso di materiali sottilie morbidi, con lalama del
seghetto & possibile eseguire delle gole nel pezzo
in lavorazione senza dover prima necessariamente
praticare un foro apposito. Utilizzare soltanto lame
corte. Solo con impostazione dell'angolo a 0°.
Vedere l'illustrazione a pagina 2. Portare la leva di
regolazione (6) in posizione “0” (movimento
oscillatorio disattivato). Appoggiare il seghetto
alternativo con il bordo anteriore della piastra di
guida (5) sul pezzo in lavorazione. Tenere
saldamente il seghetto alternativo quando & in
funzione e guidarlo lentamente verso il basso.
Quando la lama si € liberata, & possibile attivare il
movimento oscillatorio.

Nel caso di pezzi in lavorazione di un certo
spessore, € necessario praticare prima un foro nel
quale introdurre la lama del seghetto alternativo.

10. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se il
dispositivo € applicato ad un supporto: fissare bene
il dispositivo. La perdita del controllo pud provocare
lesioni.

Vedere pagina 4.

A Guida circolare e parallela

B Piastra di protezione (impedisce che le
superfici particolarmente delicate vengano
graffiate durante la lavorazione)

10.1 Montaggio guida circolare e parallela

Per l'esecuzione di tagli circolari (@ 100 - 360 mm)

e per tagli paralleli rispetto ad un bordo (max. 210

mm).

Applicazione della guida circolare (vedere fig. )

- Inserire lateralmente la barra della guida circolare
e parallela nella piastra di guida (il perno di
centraggio (c) € rivolto verso il basso).

- Impostare il raggio desiderato (d).

- Stringere a fondo la vite (b).

Applicazione della guida parallela (vedere fig. Il)
- Inserire lateralmente la barra della guida circolare
e parallela nella piastra di guida.
(I'perno di centraggio (c) € rivolto verso l'alto.)
- Impostare la quota (e)
- Stringere a fondo la vite (b).
Per ridurre al minimo la deviazione della lama, si
raccomanda I'uso di lame particolarmente spesse:
6.23694, 6.23679, 6.23685

La gamma completa degli accessori € disponibile
all'indirizzo www.metabo.com oppure sul catalogo.
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11. Riparazione

Gliinterventi di riparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli
E elettroutensili con i rifiuti domestici! Secondo

la Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

13. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

M =coppia

Ty =massimo spessore materiale per legno

Ts =massimo spessore materiale per metalli
non ferrosi

Ts =massimo spessore materiale per lamiera
di acciaio

No =numero di corse con funzionamento a
vuoto

P4 =assorbimento di potenza nominale

P> =potenza erogata

m =peso senza cavo di rete

Valori misurati a norma EN 60745.
[O] Dispositivo di classe di protezione Il
~ Corrente alternata

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli utensili accessori, il
carico effettivo puo risultare superiore o inferiore. Ai
fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la

norma EN 60745:
apcm =Vvalore di emissione vibrazione
(taglio di lamiere metalliche)

apcw =Vvalore di emissione vibrazione
(taglio del legno)

Kh.... = incertezza (vibrazioni)
Livello sonoro classe A tipico:

Loa =livello di pressione acustica
Lwa  =livello di potenza acustica

Kpa, Kwa=incertezza
m Indossare le protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas sierras de calar,
identificadas por tipo y numero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Esta maquina es ideal para cortar metales no
ferrosos, chapas de acero, madera y materiales
similares a la madera, plasticos y materiales
similares. Cualquier otro tipo de aplicacion esta
prohibido.

Los posibles danos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Indicaciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia protecciony la de
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este

simbolo.
ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. La no observacion de
las indicaciones de seguridad e instrucciones de
manejo siguientes puede dar lugar a descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta por las superficies de la
empunadura aisladas cuando realice trabajos
en los que la herramienta de insercién pudiera
entrar en contacto con cables eléctricos
ocultos. El contacto con un cable conductor de
corriente puede electrizar también las partes
metalicas de la herramienta y causar una descarga
eléctrica.

ESPANOL es

Asegurese de que en el lugar de trabajo no existan
cables, tuberias de agua o gas (por ejemplo, con
ayuda de un detector de metales).

Al trabajar la pieza hay que apoyarla firmemente y
asegurarla para evitar que se deslice, p. €j., con
ayuda de un dispositivo de sujecion.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequenas.

Apoye el tope de forma segura sobre la pieza de
trabajo cuando sierre.

En el caso de que la hoja de sierra se atasque o que
decida interrumpir el trabajo, desconecte la sierra y
manténgala sin mover en el material hasta que la
hoja se haya detenido. No intente nunca retirar la
sierra de la pieza de trabajo o arrastrarla hacia atras
mientras la hoja de sierra se mueve ya que podria
provocar un contragolpe.

No conecte la maquina mientras la hoja de sierra
esta en contacto con la pieza de trabajo. Deje que
la hoja de sierra alcance el numero maximo de
revoluciones antes de realizar el corte.

Cuando desee volver a poner en marcha una sierra
con la hoja insertada en la pieza de trabajo, centre
la hoja en la hendidura de serrado y compruebe que
los dientes no se hayan enganchado en la pieza de
trabajo. Si la hoja esta atascada puede generarse
un contragolpe cuando se vuelve a arrancar la
sierra.

No toque con sus manos la zona de serrado nila
hoja de sierra. No toque la pieza de trabajo por la
parte inferior.

La maquina debe estar siempre detenida para
eliminar virutas y otros residuos similares.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
o0 mantenimiento.

Riesgo de sufrir lesiones por hoja de sierra afilada.
La hoja de la sierra puede estar caliente después
de cortar. Use guantes protectores.

Reducir la exposicion al polvo:

Las particulas que se generan al trabajar con

esta maquina pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigodn, etc.), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el

polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.

El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas préximas a él.

Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicion a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccién adecuado, como por ejemplo,
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mascarillas de proteccion respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscoépicas.

Respete las directivas (p. €j. normas de proteccion
laboral, de eliminacion de residuos) aplicables a su
material, personal, uso y lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Use tan solo accesorios adecuados. Esto reducira
la cantidad de particulas emitidas
incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente de la maquina hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 Palanca tensora para la fijacion de la hoja de
sierra
Cilindro de apoyo de hoja de sierra
Hoja de sierra (con vastago de una sola leva
(vastago en T))*
Tornillo para ajustar la placa base
Placa base
Palanca de fijacion para movimiento pendular
Placa de proteccion de arranque de viruta *
Dispositivo de tensado de hoja de sierra
Percha de proteccion para evitar el contacto
accidental con la hoja de sierra
10 Cubierta protectora
11 Rueda para ajuste de cantidad de elevaciones
12 Interruptor
13 Botdn de fijacion para funcionamiento

continuado
14 Empufadura
15 Tubo de aspiracion
16 Guardallave
17 Llave hexagonal
18 Base con indicacion del angulo de corte
configurado

* segun la version / no incluido en el volumen de
suministro
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6. Puesta en marcha

Antes de conectar el aparato, compruebe que
latensiony lafrecuencia de red que se indican

en la placa de identificacion corresponden a las
caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

m No arrancar la maquina sin hoja de sierra.
6.1 Colocacion de la plaquita de proteccién
contra el astillado

Riesgo de sufrir lesiones por hoja de sierra
afilada. Al montar la placa de arranque de
viruta (7) retire la hoja de sierra.

Girar la maquina, la placa base indica hacia arriba.
Insertar la placa de proteccién por la parte
delantera, teniendo en cuenta los 2 puntos
siguientes:

 Ellado liso de la placa tiene que estar hacia arriba.
¢ La ranura indica hacia atras (en direccion del
cable).

Si trabaja con una placa de proteccién fija, inserte la
placa de proteccion contra arranque de viruta dentro
de la placa de proteccion.

6.2 Montaje de la hoja de sierra

Riesgo de sufrir lesiones por hoja de sierra

afilada. La hoja de la sierra puede estar
caliente después de cortar. Use guantes
protectores.

Utilizar una hoja de sierra adecuada al material de
trabajo.

- Sies necesario, empuje la tapa de proteccion (10)
hacia arriba.

- Gire la palanca de fijacién (1) hacia adelante
hasta alcanzar el tope y manténgala asi.

- Montar la hoja de sierra (3) hasta el tope.
Asegurese de que los dientes de la sierra sefalan
hacia delante y se encuentran correctamente en
la ranura de la rueda de apoyo (2).

- Suelte la palanca de fijacion (1). (Gira
automaticamente hasta regresar a su posicion de
partida. La hoja de sierra ahora esta tensada).

6.3 Corte con aspiracion de viruta

- Conecte un aspirador (15) apropiado al manguito
de purga.

- Para asegurar una potencia de aspiracion de
polvo 6ptima, desplazar la tapa de proteccion (10)
hacia abajo.

6.4 Corte sin aspiracion de viruta

- Trabajar con la tapa de proteccion (10)
desplazada hacia arriba.

6.5 Cortes diagonales
Empuijar la tapa de proteccion (10) hacia arriba.

Retirar la placa de proteccion de arranque de viruta
(7) y el tubo de aspiracion. Estas piezas no pueden
ser usadas para cortes diagonales.

- Soltar el tornillo (4).

- Girar la placa base (5).

- El angulo ajustado se puede leer en la base (18)
de la placa base. Ajustar otros angulos con ayuda
del gonidometro.



- Volver a apretar el tornillo (4).

6.6 Corte cerca de la pared

Retirar cubierta de proteccion (10), placa de
proteccion contra el arranque de viruta (7) y guia
circular y paralela. Estas piezas no pueden ser
usadas para cortes cercanos a las paredes.

- Soltar el tornillo (4) hasta que sea posible levantar
ligeramente la placa base (5).

- Levantar la placa base (5) un poco y empuijarla
hacia atras hasta alcanzar el tope.

- Volver a apretar el tornillo (4).

7. Manejo

7.1 Ajuste del movimiento pendular

Definir en la palanca de ajuste (6) el movimiento
pendular deseado.

Posicion "0" = Movimiento pendular
desconectado

Posicion "lll" = Movimiento pendular maximo
Para consultar los valores de ajuste recomendados
véase la pagina 3.

El ajuste optimo se puede determinar mediante la
practica.

7.2 Ajuste del nimero maximo de
revoluciones

Ajustar el nimero de revoluciones maximo en la

rueda de ajuste (11). Dicho ajuste también se

puede efectuar durante el funcionamiento.

Para consultar los valores de ajuste recomendados
véase la pagina 3.

El ajuste 6ptimo se puede determinar mediante la
practica.

7.3 Conexion/desconexién, funcionamiento
continuado

Conexién:Pulse el interruptor (12).
Desconexidn:Suelte el interruptor (12).

Funcionamiento continuado:Para el
funcionamiento continuado es posible bloquear el
interruptor (12) pulsado utilizando el boton de
bloqueo (13). Para parar la herramienta, pulse
nuevamente el interruptor (12).

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguiré funcionando en caso de
ser arrancada de la mano. Por este motivo es
importante sujetar las empunaduras siempre con
ambas manos, adoptar una buena postura 'y
trabajar con concentracion.

8. Limpieza, mantenimiento

Limpiar la herramienta periédicamente. Las
ranuras de ventilacion del motor deben limpiarse
con un aspirador.

Limpiar el dispositivo tensor de la hoja de sierra

regularmente y con esmero utilizando aire a
presion.
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Si es necesario, limpiar también las aperturas
detras de la rueda de apoyo de la hoja de sierra (2).

Poner de vez en cuando una gota de aceite en la
rueda de apoyo de la hoja de sierra (2) .

9. Consejos y trucos

Ranurado

Cuando los materiales son blandos y delgados es
posible realizar ranurados utilizando la hoja de
sierra de calar, sin tener que perforar el material
previamente con un taladro. Utilice Unicamente
hojas de sierra cortas. Sélo con el ajuste de
angulo 0°.

Véase la figura de la pagina 2. Colocar palanca de
ajuste (6) en posicién "0" (movimiento pendular
esta desconectado). Posicionar la sierra de calar
con el borde delantero de la placa base (5) sobre la
pieza. Sujetar bien la sierra de calar y llevarla
lentamente hacia abajo. Una vez que la hoja de
sierra se haya liberado puede conectarse el
movimiento pendular.

En el caso de piezas mas gruesas debe hacerse
primero un agujero en el que se posicionara la hoja
de sierra.

10. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Monte los accesorios de manera segura. Si se
utiliza el aparato con un soporte: fije el aparato
firmemente. El usuario puede resultar herido por la
pérdida del control.

Véase la pagina 4.
A Guia circular y paralela

B Placa de proteccion (evita el rayado de las
superficies sensibles de una pieza)

10.1 Montaje de la guia circular y paralela

Para cortar circulos (@ 100 - 360 mm) y para cortes
paralelos a un borde (max. 210 mm).

Montaje de la guia circular (véase imagen |)

- Montar la barra para la guia circular y paralela
lateralmente en la placa base (a) (la punta de
centrado (c) sefala hacia abajo).

- Ajustar el radio (d) deseado.

- Apretar el tornillo (b).

Montaje de la guia paralela (véase imagen II)
- Montar la barra para la guia circular y paralela
lateralmente en la placa base.
(La punta de centrado (c) sefala hacia arriba).
- Ajustar la medida (e)
- Apretar el tornillo (b).
Para minimizar las desviaciones de la hoja de
sierra, es recomendable el uso de hojas de sierra
extra gruesas. 6.23694, 6.23679, 6.23685

Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo. 27
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11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

12. Proteccion medioambiental

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de aparatos, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las
herramientas eléctricas a la basura

doméstica. Segun la directiva europea 2002/
96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y
electronicos y las correspondientes legislaciones
nacionales, las herramientas eléctricas usadas
deben recogerse por separado y reciclarse de
modo respetuoso con el medio ambiente.

13. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcion de las innovaciones
tecnoldgicas.

M =Par de giro

T4 =Grosor maximo de material en madera

To =Grosor maximo de material en metales
NE

T3 =Grosor maximo en chapa de acero

ng =Numero de carreras en marcha en vacio

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor 0 menor.
Para realizar la valoracién tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el

28 operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:

ancm = Valor de emision de vibraciones
(Aserrado de chapa metalica)
apcw = Valor de emision de vibraciones

(serrado de madera)
Kh.... = Inseguridad (vibracion)
Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica
Lwa  =Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa=Inseguridad
m iUse auriculares protectores!
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Manual de instrucoes original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
serras de recorte identificadas por tipo e nimero de
série *1), estdo em conformidade com todas as
disposicdes aplicaveis das Diretivas *2) e Normas

*3). Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 3.

2. Utilizacao correta

A maquina é adequada para serrar metais néao-
ferrosos e chapa de aco, madeira e materiais
semelhantes a madeira, plasticos e materiais
semelhantes. Qualquer outra utilizagéo nao é
permitida.

O utilizador € inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de _
prevencgéao de acidentes aplicaveis e as indicagdes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para sua propria protecéo e para
proteger a sua ferramenta elétrica devera
respeitar todas as partes do texto
marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instru¢des para
reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicac6es de

seguranca e instru¢ées. Em caso de ndao
cumprimento das indicacoes de seguranca e das
instrugbes podem ocorrer choques elétricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicag6es de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a outras
pessoas, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacdes especiais de
seguranca

Segure o aparelho nas superficies isoladas do
punho, sempre que executar trabalhos nos
quais a ferramenta acoplavel possa atingir
condutores de corrente ocultos. O contacto com
um cabo sob tensdo pode também colocar pecas
metalicas do aparelho sob tenséo e provocar um
choque elétrico.

Certifique-se de que no local em que trabalha, ndo
existem tubagens de corrente elétrica, agua ou gas
(por ex. com a ajuda de um aparelho detetor de
metais).

Ao trabalhar, a pega de trabalho deve ficar bem
apoiada e ser protegida contra deslizamentos, por
ex. com a ajuda de dispositivos de fixagéo.

N&o tente serrar pecas de trabalho extremamente
pequenas.

Ao serrar, a placa base deve encostar seguramente
sobre a peca de trabalho.

Caso interrompa o trabalho, desligue a serra e
mantenha-a segura no material, até que a lamina
de serra pare por completo. Nunca tente retirar a
serra da peca de trabalho, enquanto a lamina de
serra estiver em movimento, caso contrario podera
ocorrer um contragolpe.

N&o ligue a maquina enquanto a lamina de serra
estiver em contacto com a pecga de trabalho. Antes
de realizar o corte devera aguardar até a lamina de
serra atingir o niUmero maximo de cursos.

Se pretender voltar a ligar uma serra que ficou
presa na pega de trabalho devera centrar a lamina
de serra na fenda de corte e verificar se os dentes
da serra ndo ficaram encravados na pecga de
trabalho. Se a lamina de serra encravar, pode
causar um contragolpe no momento em que voltar
a ligar a serra.

N&o coloque as maos na area de serragdo nem na
lamina de serra. Nunca toque por baixo da pecga de
trabalho.

Remover as aparas e semelhantes apenas quando
a maquina estiver parada.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutengéo.

Perigo de ferimentos devido a lamina da serra de
recorte afiada. Apods o serrar, a lamina da serra de

recorte pode estar quente. Usar luvas de protecéo.

Reduzir os niveis de p6:

as particulas que se formam ao trabalhar com

esta maquina podem conter substancias
cancerigenas e provocar reagdes alérgicas,
doengas respiratorias, malformagdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias sdo: chumbo (em
tintas a base de chumbo), p6 mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservacao de madeira), alguns tipos de madeira
(como po de carvalho ou faia), metais, amianto.
Orisco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estdo sujeitos a sobrecarga.
N&o deixe que estas particulas entrem em contacto
COm 0 Seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
areje bem o local de trabalho e use equipamento de
protecdo adequado, como por ex. mascaras de
protecao respiratéria que estejam em condigbes de
filtrar particulas microscépicas.

Respeite as diretivas (por ex. disposigoes relativas
a seguranga no trabalho, eliminagéo) validas para o
seu material, pessoal, caso de utilizacdo e local de
utilizacao.

Apanhe as particulas formadas no local de
formacéao e evite deposicdes nas imediagoes.
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Utilize acessorios adequados. Através disso é
reduzida a expulsdo descontrolada de particulas no
ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
descarga da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragao e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

1 Alavanca tensora para fixagao da lamina de
serra
Rolo de suporte da Iamina de serra

Lamina de serra (com haste de um came (haste
em T))*

Parafuso para ajustar a placa base

Placa base

Alavanca de ajuste do movimento pendular
Chapinha de protegéo contra o arranque de
aparas *

Dispositivo tensor da Iamina de serra

Estribo de protegcéo contra toque inadvertido na
lamina de serra

10 Capa de protecao

11 Rodadentada para ajuste do nimero de cursos
12 Gatilho

13 Botéo de bloqueio para funcionamento
continuo

14 Punho

15 Casquilho de aspiragéo

16 Deposito para chaves

17 Chave sextavada

18 Base com indicagéo do angulo de corte
ajustado

* consoante o equipamento / ndo incluido no

equipamento standard

© 0 No o s w N

6. Colocacado em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tensédo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecé@o Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

N&o deixar a maquina funcionar sem lamina
de serra.

6.1 Inserir a chapinha de protecao contra o

arranque de aparas

Perigo de ferimentos devido a lamina da serra

de recorte afiada. Aldmina de serratem de ser
removida para a colocagao da chapinha de
protecéo contra o arranque de aparas (7).

Rodar a maquina, a placa base indica para cima.
Inserir a chapinha de protecéo contra o arranque de
aparas pela frente e respeitar os seguintes 2
pontos:

* O lado liso da chapinha indica para cima.

*A f()anda indica para tras (na diregéo do cabo de
rede).

Se trabalhar com a placa de prote¢gdo montada devera
inserir a chapinha de prote¢ao contra o arranque de
aparas na placa de protecao.

6.2 Inserir alamina de serra

Perigo de ferimentos devido a lamina da serra
de recorte afiada. Apds o serrar, a lamina da
serra de recorte pode estar quente. Usar luvas de
protecao.
Utilize uma lamina de serra adequada para o
respetivo material a serrar.

- Se necessario deslizar a capa de protec¢éo (10)
para cima.

- Rodar a alavanca tensora (1) para a frente até ao
encosto e segurar.

- Inserir a lamina de serra (3) até ao encosto.
Certificar-se de que os dentes da serra indicam
para a frente e de que a lamina assenta
corretamente na ranhura do rolo de suporte da
lAmina de serra (2).

- Soltar a alavanca tensora (1). (Ela volta
automaticamente a sua posicao basica. Agora a
lamina de serra esta bem fixa).

6.3 Serrar com aspirador de p6

- Conectar um aparelho de aspiragao adequado ao
casquilho de aspiracéo (15).

- Para obter uma poténcia de aspiragcéo de p6
perfeita, deslizar a capa de protecao (10) para
baixo.

6.4 Serrar sem aspirador de pé

- Trabalhar com a capa de protecéo (10) deslizada
para cima.

6.5 Cortes inclinados
Deslizar a capa de protegao (10) para cima.

Remover a chapinha de protecédo contra o arranque
de aparas (7) e a mangueira de aspiragéo. Estas
pecas ndo podem ser utilizadas no caso de cortes
inclinados.

- Soltar o parafuso (4).

- Rodar a placa base (5).

- O respetivo angulo ajustado pode ser consultado
na base (18) da placa base. Ajustar ainda outros
angulos com ajuda de um goniémetro.

- Voltar a apertar firmemente o parafuso (4).



6.6 Serrar junto a paredes

Remover a capa de protegéo (10), a chapinha de

protecéo contra o arranque de aparas (7) e a guia

circular e paralela. Estas pecas ndo podem ser

utilizadas em cortes junto a paredes.

- Aliviar o parafuso (4) até ser possivel levantar
ligeiramente a placa base (5).

- Levantar ligeiramente a placa base (5) e empurra-
la para tras até ao encosto.

- Voltar a apertar firmemente o parafuso (4).

7. Utilizacao

7.1 Ajustar o movimento pendular
Ajustar o movimento pendular pretendido na
alavanca de ajuste (6).

Posicao "0" = Movimento pendular desligado

Posicao "llI" = Movimento pendular maximo
Valores de ajuste recomendados, ver pagina 3.

O ajuste otimizado devera ser determinado através
de um teste pratico.

7.2 Ajuste do nimero maximo de cursos
Ajustar o nimero maximo de cursos na roda
dentada (11). Estas também poderao ser ajustadas
durante o funcionamento.

Valores de ajuste recomendados, ver pagina 3.

O ajuste otimizado devera ser determinado através
de um teste pratico.

7.3 Ligar/desligar, funcionamento continuo
Ligar:pressionar o gatilho (12).
Desligar:soltar o gatilho (12).

Funcionamento continuo:Para o funcionamento
continuo pode bloquear o gatilho (12) pressionado
com o botéo de bloqueio (13). Para desligar, voltar
a pressionar o gatilho (12).

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da méo. Por esse motivo devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos no punho previsto,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

8. Limpeza, manutencao

Limpar regulamente a maquina. Durante a
limpeza, aspirar as aberturas de ventilagéo do
motor com um aspirador de pé.

Soprar bem o dispositivo tensor da lamina de serra
em tempos regulares com ar comprimido.

Se necessario, limpar as aberturas por tras do rolo
de suporte da lamina de serra (2).

De tempos em tempos, colocar uma gota de 6leo
sobre o rolo de suporte da lamina de serra (2).
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9. Conselhos e truques

Cortar

No caso de materiais finos e macios, é possivel
cortar com a lamina da serra de recorte na pega de
trabalho, sem antes fazer um furo. Utilize apenas
laminas de serra curtas. Apenas no ajuste

angular 0°.

Ver figura na pagina 2. Colocar a alavanca de
ajuste (6) na posicao "0" (movimento pendular
desligado). Colocar a serra de recorte com a aresta
dianteira da placa base (5) sobre a peca de
trabalho. Segurar firmemente na serra de recorte
em funcionamento e guia-la lentamente para baixo.
Depois da lamina de serra terminar o corte, pode
ligar adicionalmente o movimento pendular.

Em caso de pegas de trabalho mais espessas
devera primeiro fazer um furo, no qual sera possivel
aplicar a lamina de serra.

10. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos presentes neste
manual de instrucoes.

Montar os acessérios de forma segura. Caso a
maquina seja manuseada em cima de um suporte:
fixar devidamente a maquina. A perda de controlo
pode provocar ferimentos.

Ver pagina 4.
A Guia circular e paralela
B Placa de protegdo (evita que as superficies

sensiveis das pecas de trabalho sejam
riscadas)

10.1 Montar a guia circular e paralela

Para serrar circulos (& 100 - 360 mm) e cortes
paralelos em relagdo a uma aresta (max. 210 mm).

Montar a guia para fresagem circular (ver fig. I)

- Inserir a barra da guia circular e paralela
lateralmente na placa base (a ponta de
centragem (c) indica para baixo).

- Ajustar o raio (d) pretendido.

- Apertar firmemente o parafuso (b).

Montar a guia paralela (ver fig. Il)
- Inserir a barra da guia circular e paralela
lateralmente na placa base
(a ponta de centragem (c) indica para cima).
- Ajustar a medida (e)
- Apertar firmemente o parafuso (b).
Para minimizar a possibilidade de desvios da
lamina de serra, recomendamos a utilizagéo de
laminas de serra extra espessas: 6.23694,
6.23679, 6.23685

Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catélogo.
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11. Reparacao

As reparagdes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacgdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Poderéa consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

12. Protecdo do ambiente

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminagéo ecologica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: N&o colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados
e na conversdo ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em
separado e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correta.

13. Dados técnicos

Explicagdes sobre os dados na péagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteractes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

M =Binario

Ty =Espessura max. do material em madeira

Ts =Espessura max. do material em metais
n&o ferrosos

Ts =Espessura max. do material em chapa de
aco

No =Numero de cursos na marcha em vazio

P4 =Poténcia nominal

Py =Poténcia de saida

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protegéo |l
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliacdo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagéao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢cdes de utilizacdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, deveréa ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacéo.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés

direcdes) determinado de acordo com a EN 60745:

apcm =Valor da emisséo de vibragbes
(serrar chapa metalica)

a,cw = Valor da emisséo de vibragbes
(serrar madeira)

Kp,... = Inseguranca (vibracéo)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa =Nivel sonoro

Lwa  =Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kya= Inseguranga N
m Usar protecéo auditiva!



Originalbruksanvisning

1. FoOrsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att sticksdgarna med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sidan 3.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Maskinen ar avsedd for sagning i jarnfri metall och
stalplat, tré och tréliknande material, plast och
liknande material. Allt annat &r ej avsedd
anvandning.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING! Las igenom alla

sdkerhetsanvisningar och anvisningar.
Féljer du inte sdkerhetsanvisningar och anvisningar
kin éfet leda till elstétar, brand och/eller svara
skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Se till s& att dokumentationen féljer med
elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Hall maskinen i de isolerade handtagen nér du
jobbar med tillsatsverktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar. Kontakt med
strémférande ledning kan spanningsséatta
maskinens metalldelar, s& att du far en stot.

Kontrollera att det inte finns nagra el-, vatten-, eller
gasledningar pa det stélle som ska bearbetas
(anvand t.ex. en metalldetektor).

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider nér du jobbar, t.ex. med spanntving.

Sé&ga inte i extremt sma arbetsstycken.

Vid sagning maste fotplattan ligga ordentligt an mot
arbetsstycket.

Om du avbryter arbetet, sla av maskinen och hall
den stilla i arbetsstycket tills sdgbladet stannat helt.

SVENSKA sv

Forsok aldrig dra loss sagen ur arbetsstycket eller
dra den bakat nar sagbladet &r i rorelse, det kan ge
ett kast.

Sla inte pa eller av maskinen nér sagbladet har
kontakt med arbetsstycket. Lat sagbladet uppna
max. sagfrekvens innan du bérjar saga.

Ska du starta sédgen i ett arbetsstycke; centrera
sagbladet i sAgspalten och se till att sagtanderna
inte hakat fast i arbetsstycket. Nyper sagbladet kan
du f& ett kast nar du slar pa sagen igen.

Var forsiktig sa att handerna inte kommer in i
sagomradet eller ror vid sagbladet. Hall aldrig
handen under arbetsstycket.

Taendast bort span och liknande nar maskinen star
stilla.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhaill.

Risk for personskador pa grund av vasst sagblad.
Sticksagsbladet kan bli hett nér du sdgar. Anvand
arbetshandskar!

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstéar vid arbeten med denna

maskin, kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvér, missbildningar och
andra fortplantningsstérningar. Exempel pa sadana
amnen: Bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser for
trabehandling (kromat, trddskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur lange anvandaren eller
personer som befinner sig i ndrheten exponeras for
dessa amnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta féljande anvisningar for att minska risken:
Se till att arbetsplatsen har god ventilation och béar
lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som
filtrerar mikroskopiska partiklar.

Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Anvand lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre
partiklar okontrollerat i omgivningen.

Anslut Iampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj fér god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.
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5. Oversikt

Se sida 2.

1 Spak till sdgbladsfaste

2 Sagbladsstyrrulle

3 Sagblad (med enslitsfaste (T-skaft))*

4 Skruv for justering av fotplatta

5 Fotplatta

6 Spak till pendlingsinstélining

7 Splitterskyddsplatta *

8 Sagbladsinspanning

9 Skyddsbygel som skyddar s att du inte
kommer emot sdgbladet av misstag

10 Skydd

11 Vred for ségfrekvensinstallning

12 Strémbrytare

13 Lasknapp for kontinuerlig anvandning

14 Handtag

15 Utsugsanslutning

16 Nyckelfack

17 Insexnyckel

18 Sockel med skala for instélld
snedsagningsvinkel

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Foére anvéndning

Kontrollera férst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stimmer dverens
med natstrdmmen och nétfrekvensen du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

m Kor aldrig maskinen utan sagblad.

6.1 Sattai splitterskyddsplattan

Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Du maste ta ur sagbladet for att satta
i splitterskyddsplattan (7).

Vand pa maskinen, sa att fotplattan ar uppat. Skjut
in splitterskyddsplattan framifran och beakta de 2
punkterna nedan:

¢ Plattans hala sida pekar uppat.

e Slitsen pekar bakat (mot sladden).

Om du anvénder en skyddsplatta ska
splitterskyddsplattan placeras i skyddsplattan.

6.2 Satta i sagblad

Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Sticksagsbladet kan bli hett nar du
sagar. Anvand arbetshandskar!

Anvéand sagblad som passar till materialet du ska

sagai.

- Skjut ev. skyddskapan (10) uppat.

- Fall fram spaken (1) &nda till anslaget och hall den
dar.

- Skjut i sagbladet (3) anda in till anslaget. Se till att
sagbladstandningen pekar framat och att bladet
ligger ratt i sparet pa styrrullen (2).

- Slapp spaken (1) igen. (Den gar tillbaka till sitt

utgangslage av sig sjalv. Nu sitter sdgbladet fast).

6.3 Saga med dammutsug

- Anslut en passande dammsugare till utsuget (15).
- Basta utsugseffekt uppnas om skyddskapan (10)
skjuts nedat.

6.4 Saga utan dammutsug
- Arbeta med uppskjuten skyddskapa (10).

6.5 Snedsagning

Skjut ev. skyddskapan (10) nedat.

Ta bort splitterskyddsplattan (7) och

utsugsslangen. Du kan inte anvanda de héar delarna

vid snedsagning.

- Lossa skruven (4).

- Vrid pé fotplattan (5).

- Du kan lasa av installd vinkel p& sockeln (18) till
fotplattan. Du kan stélla in andra vinklar med
vinkelmatare.

- Dra &t skruven (4) igen.

6.6 Vaggnara sagning

Ta av skydd (10), splitterskyddsplatta (7) och
cirkelstyrning och parallellanslag. Du kan inte
anvanda de har delarna vid vaggnara sagning.

- Lossa skruven (4) sapass att det gar att lyfta
fotplattan (5) lite.

- Lyft fotplattan (5) lite och skjut bak den mot
anslaget.

- Dra &t skruven (4) igen.

7. Anvandning

7.1 Stélla in pendlingen
Stall in den pendling du vill ha med spaken (6).
Lage 0 = pendlingen ar av

i.-éi-ge 111 = maximal pendling
Rekommenderade instéllningar, se sid. 3.

Du far lattast fram optimal instéllning genom att
prova dig fram.

7.2 Stalla in maximal sagfrekvens

Stall in maximal sagfrekvens med vredet (11). Det
kan du gdra &ven nar maskinen ar igang.
Rekommenderade instéllningar, se sid. 3.

Du far lattast fram optimal installning genom att
prova dig fram.

7.3 Sla pa/av, kontinuerlig anvéndning
Pa: Tryckin strombrytaren (12).
Av: slapp upp strombrytaren (12).

Kontinuerlig anvandning:Vid kontinuerlig
anvandning kan du l&sa den intryckta strombrytaren
(12) med lasknappen (13). Stanna maskinen
genom att trycka in strombrytaren (12) en gang till.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtaget, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.



8. Rengoéring, underhall

Rengér maskinen med jamna mellanrum. Sug
rent motorns ventilationsoppningar med
dammsugare.

Blas rent sagbladsinspanningen ordentligt med
tryckluft med jamna mellanrum.

Rengdr 6ppningarna bakom sagbladsstyrrullen (2),
om det behdvs.

Lagg pa en droppe olja pa sagbladsstyrrullen (2) da
och da.

9. Rad och tips

Instickning

Det gar att instickssaga arbetsstycken i mjuka
material utan férborrning med sticksagsblad.
Anvand endast korta sagblad. Fungerar bara vid
vinkellage 0°.

Se bild pa sidan 2. Stall spaken (6) i lage "0”
(pendeln stangs av). Satt sticksagen med
framkanten av fotplattan (5) pa arbetsstycket. Hall
ordentligt i sticksdgen nér du slar pa den och fér ned
den langsamt. Nar sagbladet sagar fritt, kan du sla
pa pendlingen.

Pa tjocka arbetsstycken maste du forborra ett hal
som du kan sticka in sagbladet i.

10. Tillboehor

Anvéand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvénd endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Montera tillbehor pa ett sékert satt. O maskinen
kors i en hallare: Se till att maskinen sitter fast
ordentligt. Du kan skada dig om du tappar
kontrollen éver maskinen.

Se sidan 4.

A Cirkelstyrning och parallellanslag
B Skyddsplatta (ser till s& att dmtaliga
arbetsstycken inte blir repade)

10.1 Sétta pa cirkelstyrning och
parallellanslag

For sagning av cirklar (& 100-360 mm) och sagning
langs en kant (max. 210 mm).

Sétta pa cirkelstyrning (se bild )

- Satti stangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i sidan av fotplattan (centreringsspetsen (c) ska
peka nedat).

- Stéll in den radie (d) du vill ha.

- Dra at skruven (b).

Sétta pa parallellanslag (se bild Il)
- Satti stangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i sidan av fotplattan
(centreringsspetsen (c) ska peka nedat).
- Stall in mattet (e)
- Dra at skruven (b).
Vi rekommenderar anvandning av extra tjocka
sagblad for att minimera risken att sagbladet gar fel.
6.23694, 6.23679, 6.23685
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Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparationer

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljskydd

Félj nationella miljéféreskrifter for
omhéndertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras for
miljévanlig atervinning.

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.
Forbehall for tekniska &ndringar.

M =vridmoment

T4 =stdrsta materialtjocklek i tr4

To =stdrsta materialtjocklek i jarnfri metall
Ts =stdrsta materialtjocklek i stalplat

No =slaghastighet vid tomgang

P4 =nominell effektférbrukning

Ps =avgiven effekt

m =vikt utan sladd

Matvardena ar uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaxelstrém

| den tekniska datan ovan tas &ven hansyn till
toleranserna (motsvarande respektive gallande
standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pé férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rakna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvénd de uppskattade véardena for att
ta fram skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummai tre riktningar)
réknas fram enligt EN 60745:

ancm =Vibrationsemissionsvarde
(saga i metallplat)
ancw =Vibrationsemissionsvarde
(ségaitrd)
K,... = onoggrannhet (vibrationer)
Typisk A-varderad bullerniva:
Loa =ljudtrycksniva 35
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Lwa  =ljudeffektniva
Kpas KWAf onog__grannhet
m Anvand hérselskydd!
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etté
nama pistosahat, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia méaarayksia.

Tekniset asiakirjat, sailytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Maaraysten mukainen kaytto

Kone soveltuu ei-rautametallien ja teraspellin, puun
ja puumaisten materiaalien, muovin ja muiden
vastaavien materiaalien sahaamiseen. Kaikki tasta
poikkeava kaytto on kiellettya.

Maaraysten vastaisesta kaytosta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntaméarayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusil

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran vahentamiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

muut ohjeet. Turvallisuusohjeiden ja muiden
ohjeiden noudattamatta jattdminen saattaa
aiheuttaa sédhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia
loukkaantumisia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kaytt6a varten.

Luovuta séhkétydkalu vain yhdessa naiden
asiakirjojen kanssa edelleen.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pida laitteesta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia t6ité, joissa
kéayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sahkojohtoja. Jannitteisen johdon koskettaminen
voi tehda myds laitteen metalliosat jannitteisiksi ja
aiheuttaa sahkoiskun.

Varmista, ettd sellaisessa kohdassa, jota aiotaan
tyOstaa, ei ole séhko-, vesi- tai kaasujohtoja (esim.
metallinpaljastimen avulla).

Tybskenneltéessa tydstettavan kappaleen tulee
olla tukevasti paikallaan ja varmistettu siirtymiselta,
esim. puristimilla.

Ala yrita sahata erittdin pienia kappaleita.
Jalkalevyn taytyy sahattaessa olla tukevasti
tyOstettavalla kappaleella.

Jos keskeytét tydn, kytke saha pois paalté ja pida
sita rauhallisesti paikallaan tydstettdvassa
kappaleessa, kunnes sahantera pysahtyy
taydellisesti. Ala missédan tapauksessa yrita ottaa
sahaa pois tyOstettavasta kappaleesta niin kauan,
kuin sahantera liikkkuu, muuten voi aiheutua
takaisku.

Alé kytke konetta péalle, kun sahantera koskettaa
tyostettdvad kappaletta. Anna sahanteran
saavuttaa ensin suurin iskunopeutensa, ennen kuin
aloitat sahaamisen.

Kun haluat kaynnistada uudelleen sahan, joka on
kiinni tydstettavésséa kappaleessa, keskité
sahanterd sahausuran keskelle ja tarkasta, etteivat
sahanteran hampaat ole takertuneet kiinni
tyostettavaan kappaleeseen. Mikéli sahanterd on
jumiutunut paikalleen, talléin voi aiheutua takaisku,
jos kaynnistat sahan uudelleen.

Ala laita késiasi sahausalueelle alaka kosketa
sahanterdé. Alé ota kiinni tydstettavan kappaleen
alapuolelta.

Poista lastut ja muut epapuhtaudet ainoastaan
koneen ollessa pyséhtyneena.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutos- tai huoltotdiden suorittamista.

Loukkaantumisvaara terdvén pistosahanteran
takia. Pistosahantera voi olla kuuma sahauksen
jalkeen. Kayta suojakasineité.

Polyrasituksen vdahentédminen:

Talla koneella tydskenneltdessa muodostuvat

hiukkaset voivat siséltaa aineita, jotka
aiheuttavat sy6pa4, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymévaurioita tai muita
lisdantymisvaurioita. Joitakin esimerkkeja tallaisista
aineista: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipdly
(tiilet, betoni yms.), puuntydston lisdaineet
(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten
tammen tai py6kin poély), metallit, asbesti.
Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttaja tai
laheisyydessé olevat henkilét altistuvat aineille.
Ala anna hiukkasten paéasta elimistéon.
Toimenpiteet néille aineille altistumisen
vahentamiseksi: Huolehdi tyépaikan hyvasta
tuuletuksesta ja kayté tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Ota huomioon my6s materiaaleja, henkilgita,
kayttdkohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat
maaraykset (esim. tySturvallisuusmaaraykset,
havittaminen).

Ker&a muodostuvat hiukkaset niiden
muodostumispaikalla, al4 levité niitd ymparistéon.

Kéyta ainoastaan sopivia lisdvarusteita. Nain
vahennat ymparistéon hallitsemattomasti levidvien
hiukkasten méaraa.

Kayté sopivaa pélynimuria.
Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:
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- Al& suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkilgita tai
keréattya polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpaikka hyvin ja pida se puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen levittaa
polya. )

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Al puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

Kiinnitysvipu sahanterén kiinnitysté varten
Sahanteran tukirulla

Sahantera (T-kiinnityksella)*

Ruuvi jalkalevyn saatéa varten

Jalkalevy

Heilurilikkeen saatévipu
Repimissuojalevy *

Sahanteran kiinnitin

Suojasanka sahanterén tahattoman
koskettamisen estamiseksi

10 Suojus

11 Iskuluvun sdatépyora

12 Painokytkin

13 Jatkuvan kytkennan lukitusnuppi

14 Kahva

15 Imuistukka

16 Avaimen pidike

17 Kuusikoloavain

18 Jalusta, josta ndhd&an séadetty sahauskulma

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituksen
sisaltdoén

CoOoONOOR~WN =

6. Kaytté6notto

Vertaa ennen kayttédnottoa, ettd

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

m Ala anna koneen kaydé iiman sahanteraa.
6.1 Repimissuojalevyn kiinnittdminen
Loukkaantumisvaara terdvan pistosahanteran
takia. Kun asennat repimissuojalevyn (7),
sahanterén taytyy olla irrotettuna.

K&anna kone ympari, jalkalevy osoittaa yléspéin.
Tydnna repimissuojalevy edesta siséan, ota talldin
huomioon seuraavat kaksi kohtaa:

* Levyn siled pinta osoittaa yléspain.

* Rako osoittaa taaksepain (verkkojohdon
suuntaan).

Jos tydskentelet kiinnitetyn suojalevyn (riippuu
varustuksesta) kanssa, laita siina tapauksessa
repimissuojalevy suojalevyyn.

6.2 Sahanteran asentaminen
Loukkaantumisvaara terdvan pistosahanteran
takia. Pistosahantera voi olla kuuma

sahauksen jalkeen. Kayta suojakésineité.

Kéyta sellaista sahanterad, joka soveltuu

sahattavalle materiaalille.

- Tyénna suojus (10) tarvittaessa yléspain.

- Kaanna kiinnitysvipu (1) vasteeseen asti eteen ja
pid4 se paikallaan.

- Asenna sahanteré (3) vasteeseen asti. Huolehdi
tassa yhteydessa siita, ettéd sahanterdn hampaat
osoittavat eteenpdin ja ett se on oikein paikallaan
sahanteran tukirullan (2) urassa.

- Vapauta kiinnitysvipu (1). (Se kaantyy
automaattisesti takaisin lahtdasentoonsa. Sen
jalkeen sahantera on pitavasti kiinni).

6.3 Sahaaminen polynimuria kdyttaen

- Kytke imuistukkaan (15) sopiva imuri.
- Tyénné optimaalisen pdlynimuteho
varmistamiseksi suojus (10) alas.

6.4 Sahaaminen ilman pélynimuria
- Tyoskentele ylos tyonnetylla suojuksella (10).

6.5 Viistosahaukset

Tydénna suojus (10) ylos.

Poista repedmissuojalevy (7) ja imuletku. Naité osia

ei voi kayttaa viistosahauksissa.

- Avaa ruuvi (4).

- Kaanna jalkalevy (5).

- Kulloinkin sdadetyn kulman voi lukea jalkalevyn
jalustasta (18). Sadda muut kulmat kulmamitan
avulla.

- Kirista ruuvi (4) taas pitavasti paikalleen.

6.6 Sahaaminen seinén laheltd

Ota suojus (10), repimissuojalevy (7) ja ympyréa- ja

suuntaisohjain pois. Néita osia ei voi kayttaa seinan

lahelté tehtavissé sahauksissa.

- Avaa ruuvia (4) niin paljon, etta pystyt nostamaan
jalkalevya (5) jonkin verran.

- Nosta jalkalevya (5) hieman ja tydnna vasteeseen
asti taaksepain.

- Kirista ruuvi (4) taas pitavasti paikalleen.

7. Kayttd

7.1 Heiluriliikkeen sédatéaminen
Saada saatdvivusta (6) haluamasi heiluriliike.

Asento "0" = heiluriliike on kytketty pois
toiminnasta

;L\'s.ento "lIlI" = maksimaalinen heiluriliike
Suositellut saatdéarvot ks. sivu 3.

Optimaalisen saadon 16ytaa parhaiten
kokeilemalla.

7.2 Maksimaalisen iskuluvun sdiataminen

S&ada maksimaalinen iskuluku s&atépyorasta (11).
Sen voi tehda myds koneen kdydessa.



Suositellut sdatdéarvot ks. sivu 3.

Optimaalisen saadon I10ytaa parhaiten
kokeilemalla.

7.3 Paaille-/poiskytkentd, jatkuva kytkenta
Paalle:Paina painokytkinta (12).

Pois:Vapauta painokytkin (12).

Jatkuvan kaytoén paallekytkentéa:Jatkuva
kytkenta: Jatkuvaa kytkentaa varten voit lukita
painettuna olevan painokytkimen (12) lukitusnupilla
(13). Kun haluat kytkea koneen pois paalta, paina
painokytkinta (12) uudelleen.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Pida
sen vuoksi koneen kahvasta molemmin kasin kiinni,
seiso tukevassa asennossa ja ty0skentele
keskittyneesti.

8. Puhdistus, huolto

Puhdista kone saénnéllisesti. Ime tassa
yhteydessé moottorin tuuletusraot puhtaaksi
polynimurilla.

Puhdista sahanteré sdannoéllisesti ja perusteellisesti
puhaltamalla se paineilmalla.

Puhdista tarvittaessa sahanteran tukirullan (2)
takana olevat aukot.

Lisaa silloin talléin pisara 6ljya sahanteran
tukirullalle (2).

9. Vihjeita ja vinkkeja

Lavistaminen

Ohuita pehmeitd materiaaleja tyOstettdessa
pistosahanteran voi tydntaa tyostettavaan
kappaleeseen poraamatta etukateen reik&a. Kayta
vain lyhyita sahanterié. Vain kun kulmaksi sdadetty
0°.

Katso kuva sivulla 2. Aseta saatdvipu (6) asentoon
"0" (heiluriliike on kytketty pois paalta). Aseta
pistosaha jalkalevyn (5) etureunan kanssa
tyostettavalle kappaleelle. Pida kdynnissa olevasta
pistosahasta kunnolla kiinni ja ohjaa sita hitaasti
alaspéin. Kun sahanterd on sahannut itsensa
vapaaksi, voit kytkea heiluriliikkeen péalle.

Paksumpia kappaleita tydstettdessa taytyy porata
ensin reikd, jonka siséan sahantera voidaan
tyontaa.

10. Lisdvarusteet

Kéayta ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisavarusteita.

Kéayté vain sellaisia lisdvarusteita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnita lisdvarusteet pitéavasti paikoilleen. Jos
laitetta kaytetaan telineessa: Kiinnita laite tukevasti.
Hallinnan menetys voi aiheuttaa loukkaantumisia.

Katso sivu 4.
A Ympyréa- ja suuntaisohjain

SUOMI

B Suojalevy (estaa tyostettavien kappaleiden
herkkien pintojen naarmuuntumisen).

10.1 Ympyré- ja suuntaisohjaimen
kiinnittdminen

Ympyrdiden (@ 100 - 360 mm) ja reunan kanssa

yhdensuuntaisten linjojen (maks. 210 mm)

sahaukseen.

Ympyréohjaimen kiinnittdminen (katso kuva I)

- Tydnné ympyréa- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
jalkalevyyn (keskityskarki (c) osoittaa alas).

- Saada haluamasi sade (d).

- Kirista pultti (b).

Suuntaisohjaimen kiinnittdminen (katso kuva Il)

- Tydnné& ympyréa- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
jalkalevyyn
(keskityskarki (c) osoittaa yl6s).

- Saada mitta (e)

- Kirista pultti (b).

Jotta voidaan minimoida sahanteran poikkeaminen

aiotusta linjasta, suosittelemme kéyttdmaan erittain

vahvoja sahanterié: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Lisavarusteiden taydellisen valikoiman I6ydat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

11. Korjaus

Sahkotydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden ympéristoystavallista
héavittamisté ja kierratysta koskevia kansallisia
maarayksia.

Vain EU-maille: Ala havita sahkétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Sahko- ja

elektroniikkalaiteromua koskevan EU-
direktiivin 2002/96/EY ja sen kansallisen
taytantddnpanon mukaan kaytetyt séhkdtydkalut on
kerattéva erikseen ja toimitettava ympéristéa
saastavaan kierratykseen.

13. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille.
Pidatdmme oikeuden tehda teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

M =vaantémomentti

Ty =suurin sallittu materiaalivahvuus puussa

Ts =suurin sallittu materiaalivahvuus ei-
rautametalleissa

T3 =suurin sallittu materiaalivahvuus
teraspellissa

np =iskuluku kuormittamattomana

P4 =nimellisottoteho

fi
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Ps =antoteho
m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Péaastoéarvot

Naméa arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkotydkalun kunnosta tai
kayttétarvikkeesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahaisemman
kuormituksen jaksot. Maarita ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tydnjéarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 60745 mukaisesti:
ancm =varéhtelyn paastéarvo

' (metallilevyn sahaus)
apcw =Vvaréhtelyn paastbarvo
(puun sahaus)

Kh,... = epavarmuus (varéhtely)
Tyypillinen A-painotettu 4énitaso:
Loa =aanen painetaso

Lwa  =aénen tehotaso

Kpas KWAfgpévarmuus_ o
m Kéytéa kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erklezerer pa eget ansvar at Disse stikksagene,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Maskinen er egnet til saging av ikke-jern-metaller
og stélplater, tre og trelignende materialer, plast og
lignende materialer. All annen bruk er forbudt.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som matte
oppsté pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon mé overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktayet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

Maskinen ma holdes i de isolerte gripeflatene
nar du utforer arbeid der verktoyet kan komme
til & treffe skjulte stramledninger. Kontakt med
spenningsfarende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fore til elektrisk stot.

Kontroller at det ikke finnes stream-, vann- eller
gassledninger pa stedet der du skal arbeide (for
eksempel ved hjelp av en metalldetektor).

Ved bearbeiding ma emnet ligge godt mot
underlaget og sikres mot forskyvning, for eksempel
ved hjelp av en tvinge.

Ikke forsgk & sage ekstremt sméa arbeidsstykker.

Ved saging ma fotplaten ligge sikkert pa
arbeidsstykket.

Sl& av sagen dersom sagbladet setter seg fast eller
nar du tar en pause i arbeidet. Hold emnet rolig helt
til sagbladet er stanset helt. Forsgk aldri a fierne
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emnet fra sagen. S& lenge sagbladet beveger seg,
kan det oppsta rekyl.

Ikke start maskinen mens sagbladet er i bergring
med arbeidsstykket. La sagbladet na maksimalt
slagtall for du utferer kuttet.

Hvis du vil starte en sag som star i emnet pa nytt,
sentrerer du sagbladet i sagsporet og kontrollerer at
sagtennene ikke har satt seg fast i emnet. Hvis
sagbladet er klemt fast, kan det fore til rekyl nar
sagen startes pa nytt.

Ikke fer hendene inn i sageomradet eller mot
sagbladet. Ikke grip under emnet.

Spon o.l. m& kun fjernes nar maskinen er stoppet.

Trekk stapselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan vaere varmt
etter saging. Bruk vernehansker.

Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fodselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov
(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bek), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stevmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstéar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk bare egnet tilbehgr. Da hindrer du at partiklene
havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stavbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen/ utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en Iuftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller berst dem.

5. Oversikt

Se side 2.
1 Spennarm til sagbladfeste
2 Sagblad-stetterulle 41
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3 Sagblad (med enkelt knast skaft (T-skaft))*

4 Skrue til justering av fotplaten

5 Fotplate

6 Innstillingsspak for pendelbevegelse

7 Sponflisbeskyttelse *

8 Strammemekanisme for sagblad

9 Beskyttelsesbgyle mot utilsiktet bergring av
sagbladet

10 Beskyttelseshette

11 Innstillingshjul for slagtall

12 Bryterknapp

13 Laseknapp til permanentkobling

14 Handtak

15 Avsugstuss

16 Nokkeldepot

17 Sekskantngkkel

18 Sokkel som angir innstilt kappevinkel

* modellavhengig / ikke inkludert

6. Nar maskinen tas i bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

m Ikke la maskinen ga uten sagblad.

6.1 Sett i sponflisbeskyttelsen

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Nar sponflisbeskyttelsen (7)
settes pa, ma sagbladet veere fiernet.

Snu maskinen, fotplaten viser oppover.
Sponflisbeskyttelsen skyves inn fremme fra, veer
obs pa 2 falgende punkt:

* Den glatte siden peker oppover.

* Apningen peker bakover (mot nettkabelen).

Nar du arbeider med montert beskyttelsesplate skal
sponflisbeskyttelsen settes inn i beskyttelsesplaten.

6.2 Sette i sagblad

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan veere
varmt etter saging. Bruk vernehansker.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som skal
sages.

- Beskyttelseshetten (10) skyves ev. oppover.

- Drei spennarmen (1) fremover til den stopper, og
hold den der.

- Sett sagbladet (3) inn sa langt det gar. Pass pa at
sagtennene viser fremover og at sagbladet ligger
riktig i sporet pa sagblad-stetterullen (2) .

- Slipp spennarmen (1) . (Den dreier seg tilbake til
utgangsposisjonen av seg selv. Sagbladet er na
spent fast).

6.3 Saging med stovavsug

- Koble et passende avsugsapparat til
utblasningsstussen (15) .

- For optimalt stevavsugseffekt skyves
beskyttelseshetten (10) nedover.

6.4 Saging uten stovavsug
- Arbeid med beskyttelseshetten (10) skjovet opp.

6.5 Skrasnitt

Beskyttelseshetten (10) skyves oppover.

Ta av sponflisbeskyttelse (7) og avsugslange.

Disse delene kan ikke brukes ved skra kutt.

- Losne skruen (4) .

- Fotplaten (5) dreies.

- Den innstilte vinkelen kan leses av pa tallet pa
sokkelen (18) til fotplaten. Still inn andre vinkler
med en vinkelmaler.

- Trekk til skruen (4) igjen.

6.6 Saging inntil vegger

Taavvernedekselet (10), sponflisbeskyttelse (7) og

sirkel- og parallelifering. Disse delene kan ikke

brukes ved saging inntil vegger.

- Lasne skruen (4) s mye at fotplaten (5) kan lgftes
litt opp.

- Loft fotplaten (5) litt og skyv den bakover sa langt
det gar.

- Trekk til skruen (4) igjen.

7. Bruk

7.1 Innstilling av pendelbevegelsen
Still inn ensket pendelbevegelse pa
innstillingsspaken (6) .

Stilling "0" = Pendelbevegelsen er slatt av

.S-ti-lling "llI" = maksimal pendelbevegelse
Anbefalt innstillingsverdi, se side 3.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjere en praktisk test.

7.2 Innstilling av maksimalt slagtall

Stillinn maksimalt slagtall med innstillingshjulet (11)
. Dette er ogsa mulig under drift.

Anbefalt innstillingsverdi, se side 3.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjere en praktisk test.

7.3 Start og stopp, permanentkobling
Pa: Trykk pa bryteren (12) .
Av: Slipp bryterknappen (12) .

Kontinuerlig drift:For vedvarende drift kan trykket
bryterknapp (12) lases med laseknappen (13) .
Trykk pa bryterknappen (12) pa nytt for a sla av
maskinen.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i
handtaket. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.

8. Rengjoring, vedlikehold

Rengjor maskinen med jevne mellomrom.
Rengjeor med en stovsuger i motorens
lufteapninger.



Blas ut sagbladets strammemekanisme
regelmessig med trykkluft.

Rengjer dpningene bak sagblad-stetterullen (2) .

Drypp fra tid til annen en drape olje pa sagblad-
stetterullen (2) .

9. Tips og triks

Innstikk

Pa tynne, myke materialer kan man stikke
sagbladetinn i arbeidsemnet uten & ha boret hull pa
forhand. Bruk bare korte sagblad. Kun ved
vinkelinnstilling 0°.

Se figur pa side 2. Sett innstillingsspaken (6) i
stilling "0" (pendelbevelgesen er slatt av). Sett
stikksagen med fremkanten pa fotplaten (5) pa
arbeidsemnet. Hold en stikksag som er i bruk, godt
fast og fer den nedover. Nar sagbladet er skaret fritt,
kan pendelbevegelsen slas pa.

Ved tykkere materialer ma det farst bores et hull
som sagbladet kan settes inn i.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbehgaret pa en sikker mate. Nar maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen sikkert. Tap av
kontroll kan fare til skader.

Se side 4.

A Sirkel- og parallelifering
B Beskyttelsesplate (forhindrer skraper pa
omfintlige materialoverflater)

10.1 Montering av sirkel- og parallellfering

Til saging av sirkler (& 100 - 360 mm) og kutt
parallelt med kanter (maks. 210 mm).

Monter sirkelfgring (se bilde I)

- Skyv sirkel- og paralleliferingen sidelengs inn i
fotplaten (sentreringsspissen (c) viser nedover).

- Still inn ensket radius (d).

- Trekk til skruen (b).

Monter parallellfaring (se bilde II)
- Skyv stangen til sirkel- og parallellferingen
sidelengs inn i fotplaten.
(Sentreringsspiss (c) peker oppover).
- Still inn mal (e).
- Trekk til skruen (b).
For & redusere at sagbladet gar feil, anbefaler vi &
bruke ekstra tykke sagblad: 6.23694, 6.23679,
6.23685

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!
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Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasje og
tilbehar.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og
iverksettelse iht. nasjonal rett ma kassert
elektroverktoy samles atskilt og bringes til
miljgvennlig gjenvinning.

13. Tekniske data
Forklaringer til opplysningene pa side 3.

Vi forbeholder oss retten til & gjere endringer som
felge av teknisk utvikling.

M =Dreiemoment

Ty = Storste materialtykkelse i tre

Ts = Storste materialtykkelse i ikke-jern-
metaller

T3 = Storste materialtykkelse i stalplater

ng =Slagfrekvens ved tomgang

P4 =Nominelt effektopptak

Ps =Utgangseffekt

m =Vekt uten ledning

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra elektroverkteyet og & sammenlikne
ulike elektroverktey. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktgyet, kan den faktiske belastningen vaere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 60745:

apcm = Vibrasjonsemisjonsverdi
(Saging av metallplate)

a,cw = Vibrasjonsemisjonsverdi
(Saging av tre)

Kp,... = Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = Lydtrykkniva

Lwa  =Lydeffektniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet
m Bruk horselsvern!

43



da DANSK

44

Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
stiksave, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tiltaenkt formal

Maskinen er beregnet til savning af ikke-jernmetal
og stalplader, tree og treelignende materialer samt
plast og lignende materialer. Enhver anden
anvendelse er ikke tilladt.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pé de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktojets sikkerhed!

ADVARSEL - |zes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL - lees alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk stod, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til fremtidig brug.
Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Hold maskinen i de isolerede greb, nar der
udfores arbejde, hvor veerktojet kan komme i
kontakt med skjulte stromledninger. Kontakt
med en spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsfgrende og fore til
elektrisk stod.

Kontroller, at der ikke er strom-, vand- eller
gasledninger pa det sted, som skal bearbejdes
(f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor).

Emnet skal ligge fast under bearbejdningen og
veere sikret mod forskydning, f.eks. ved hjeelp af
spaendeanordninger.

Prov ikke at save i ekstrem sma arbejdsemner.

Ved savning skal fodpladen ligge sikkert pa
arbejdsemnet.

Hvis arbejdet afbrydes, skal saven slukkes og
holdes roligt i emnet, indtil klingen star stille. Forseg
aldrig at fierne saven fra emnet, sa leenge
savklingen beveaeger sig: det medferer fare for
tilbageslag.

Teend ikke maskinen, nar savklingen har kontakt
med emnet. Lad forst savklingen komme op pa det
fulde slagtal, for der saves.

For at starte en sav igen, som sidder i emnet,
centreres savklingen i savsporet, og det
kontrolleres, at savteenderne ikke sidder fast i
emnet. Hvis savklingen sidder fast, er der fare for
tilbageslag, nar saven startes pa ny.

Hold heenderne vaek fra saveomradet eller
savklingen. Grib ikke ind under emnet.

Fjern forst spaner og lignende, nar maskinen er i
tilstand.

Tag stikket ud af stikdasen, fer maskinen indstilles,
omstilles eller vedligeholdes.

Fare for kvaestelse som falge af skarp stiksavklinge.
Stiksavklingen kan vaere varm efter savningen.
Brug beskyttelseshandsker.

Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kanindeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fadselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: bly (i blyholdig maling), mineralsk stov (fra
mursten, betonblokke osv.), tilsaetningsstoffer til
treebehandling (kromat, treebeskyttelsesmidler),
visse typer af tree (som ege- og bagestov), metaller,
asbest.
Risikoen afthaenger af, hvor laenge brugeren eller
personer, der befinder sig i naerheden, udseaettes for
belastningen.
Partiklerne ma ikke optages af kroppen.
Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Serg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedraetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de geeldende retningslinjer for materiel,
personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.
sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Anvend egnet tilbehor. Saledes nar faerre partikler
ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,



- sarg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stovet op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udbleesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Speendearm til fastgerelse af savklinge

2 Savklingestgtterulle

3 Savklinge (med skaft med en kam (T-skaft))*

4 Skrue til justering af fodpladen

5 Fodplade

6 Indstillingsgreb til pendulbeveegelse

7 Splintbeskytter *

8 Spaendeanordning til savklinge

9 Beskyttelsesbgijle til beskyttelse mod utilsigtet
kontakt med savklingen

10 Beskyttelseskappe

11 Indstillingshjul il indstilling af slagtal

12 Afbryder

13 Spaerreknap til fast tilkobling

14 Handtag

15 Udsugningsstuds

16 Nogledepot

17 Sekskantnagle

18 Sokkel med angivelse af den indstillede
skeerevinkel

* afheengigt af udstyr/medleveres ikke

6. Ibrugtagning

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

m Lad ikke maskinen kere uden savklinge.

6.1 Isezetning af splintbeskytter
Fare for kveestelse som fglge af skarp
stiksavklinge. Savklingen skal veere fjernet,
nar splintbeskytteren (7) seettes pa.

Vend maskinen om, fodpladen vender opad. Skub
splintbeskytteren ind forfra, og overhold derved de
falgende 2 punkter:

* Den glatte side af pladen peger opad.

» Slidsen vender bagud (i retning af netkablet).

Arbejdes der med beskyttelsesplade, seettes
splintbeskytteren ind i beskyttelsespladen.
6.2 Iseetning af savklingen

Fare for kveestelse som fglge af skarp
stiksavklinge. Stiksavklingen kan veere varm
efter savningen. Brug beskyttelseshandsker.
Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

- Skub i givet fald beskyttelseskappen (10) opad.
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- Drej spaendearmen (1) frem til anslag, og hold det
der.

- Seet savklingen (3) i til anslag. Veer opmaerksom
pa, at savteenderne vender fremad, og at
savklingen ligger rigtigt i savklingestetterullens (2)
not.

- Slip spaendearmen (1). (Den gar automatisk
tilbage i udgangsposition igen. Savklingen er nu
fastspaendt).

6.3 Savning med stevudsugning

- Tilslut en egnet stovsuger til udsugningsstudsen
(15).

- For en optimal stevudsugning skal man skubbe
beskyttelseskappen (10) nedad.

6.4 Savning uden stovudsugning

- Der skal arbejdes med en beskyttelseskappe (10)
som er skubbet opad.

6.5 Skrasnit

Skub beskyttelseskappen (10) opad.

Fjern splintbeskytteren (7) og udsugningsslangen.

Disse dele kan ikke anvendes ved skrasnit.

- Losn skruen (4).

- Drej fodpladen (5).

- Den indstillede vinkel kan afleeses pa soklen (18)
pa fodpladen. Andre vinkler indstilles med en
vinkelmaler.

- Spaend skruen (4) igen.

6.6 Savning taet ved vaeg

Fjern beskyttelseskappen (10), splintbeskytteren
(7) og cirkel- og parallelfgringen. Disse dele kan
ikke anvendes ved savning teet ved vaeg.

- Losn skruen (4) s& meget, at fodpladen (5) kan
loftes lidt.

- Loft fodpladen (5) lidt, og skub den bagud til
anslag.

- Speend skruen (4) igen.

7. Anvendelse

7.1 Indstilling af pendulbevaegelse

Indstil den gnskede pendulbeveegelse med
indstillingsgrebet (6).

Position "0" = pendulbevaegelsen er frakoblet

Position "IlI" = maksimal pendulbeveaegelse
Anbefalede indstillingsveerdier, se side 3.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

7.2 Indstilling af maksimalt slagtal

Indstil det maksimale slagtal med indstillingshjulet
(11). Det kan ogsa geres, mens maskinen kerer.

Anbefalede indstillingsveerdier, se side 3.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

7.3 Teend/sluk, fast tilkobling
Til: Tryk afbrydergrebet (12) ind.
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Fra: Slip afbrydergrebet (12).

Fast tilkobling:For fast tilkobling kan det
aktiverede afbrydergreb (12) fastlases med
laseknappen (13). Maskinen slukkes ved at trykke
pa afbryderen (12) igen.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogséa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i det
dertil beregnede greb, sta stabilt, og arbejd

koncentreret.

8. Renggring, vedligeholdelse

Regelmeaessig rengoring af maskinen. Fjern stov
fra motorens ventilationsspalter med en stgvsuger.

Spaendeanordningen til savklingen skal renses
regelmeaessigt og grundigt med trykluft.

Rens &bningerne bag ved savklingestatterullen (2)
efter behov.

Kom engang imellem en drébe olie pa
savklingestatterullen (2).

9. Tips og tricks

Indstikning

Ved tynde, blede materialer kan stiksavklingen
stikkes ind i emnet uden at man ferst borer et hul.
Brug kun korte savklinger. Kun med en
vinkelindstilling pa 0°.

Se billedet pa side 2. Saet indstillingsgrebet (6) pa
"0" (pendulbevaegelse frakoblet). Seet stiksaven
med fodpladens (5) forreste kant pa emnet. Hold
godt fastiden kerende stiksav, og fer den langsomt
nedad. Nar savklingen har skaret sig ind i emnet,
kan pendulbevaegelsen tilkobles.

Ved tykkere materialer skal der forst bores et hul,
som savklingen kan seettes pa.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbeher.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Anbring tilbeharet sikkert. Hvis maskinen betjenes i

en holder: Saet maskinen sikkert fast. Mistes
kontrollen over maskinen, er der risiko for skader.

Se side 4.

A Cirkel- og parallelfering
B Beskyttelsesplade (forhindrer, at falsomme
emneoverflader ridses)

10.1 Montering af cirkel- og parallelfgringen

Til savning af cirkler (& 100-360 mm) og savning
parallelt med en kant (maks. 210 mm).

Montering af cirkelforing (se lll. 1)

- Skub cirkel- og parallelferingens stang sidelaens
ind i fodpladen (centreringsspidsen (c) vender
nedad).

- Indstil den gnskede radius (d).

- Speaend skruen (b).

Montering af parallelforing (se Ill. I)
- Skub stangen pé cirkel- og parallelferingen ind i
fodpladen fra siden.
(Centreringsspidsen (c) peger opad).
- Indstil malet (e)
- Speend skruen (b).
For at minimere afsporingen af savklingen
anbefaler vi at man anvender ekstra tykke
savklinger: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktej ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-vaerktgj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljgbeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
ﬁ i husholdningsaffaldet! | henhold til det

europaeiske direktiv 2002/96/EF om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omseettelsen til
national lovgivning skal brugte el-veerkigjer
indsamles adskilt og afleveres miljgrigtigt til
genbrug.

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt aendringer som falge af tekniske
fremskridt.

M =drejningsmoment

T4 =Storste materialetykkelse i tree

To = Storste materialetykkelse i ikke-jernmetal
T3 = Storste materialetykkelse i stalplade

No =Slagtal ved tomgang

Py =nominel optagen effekt

P> =afgiven effekt

m =veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet int. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse vaerdier gor det muligt at bestemme el-
veerkigjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerkigjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.



organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
ansldede vaerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet int. EN 60745:
apcm = Vibrationsemissionsveerdi
' (Savning af metalplade)
apcw = Vibrationsemissionsveerdi
(savning af trae)

Kh,... = usikkerhed (vibration)
Typiske A-veegtede lydniv r:
Loa =lydtryksniveau

Lwa  =lydeffektniveau

Kpa, Kwa= usikkerhed
m Brug herevaern!

DANSK da
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1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
wyrzynarki oznaczone typem i numerem seryjnym
*1) spetniajg wszystkie obowigzujgce przepisy
dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna
*4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do cigcia metali
niezelaznych i blachy stalowej, drewna i materiatéw
drewnopodobnych, tworzywa sztucznego i temu
podobnych materiatéw. Zadne inne zastosowanie
nie jest dozwolone.

Odpowiedzialnos¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujacych przepiséw
BHP oraz dotaczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwrécic szczegdlng uwage na miejsca w
tekScie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE! W celu zminimalizowania
@ ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie

zasady bezpieczenstwa i zalecenia.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i zaleceri
moze byc przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen
ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
starannie przechowywaé, by moéc z nich
skorzystac w przysztosci.

Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazac¢ réwniez niniejszg instrukcje
obstugi.

4. Specjalne zasady
bezpieczenstwa

W przypadku wykonywania prac, przy ktérych
zamocowane nharzedzie moze natrafic na
ukryte przewody elektryczne, urzadzenie
trzymac za izolowane uchwyty. Kontakt z
przewodem znajdujacym si¢ pod napigciem moze
spowodowac przeptyw pradu réwniez przez
metalowe elementy urzgdzenia i w efekcie
doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Sprawdzi¢, czy w miejscu wykonywanych prac nie
znajdujg sie zadne przewody elektryczne,

wodociggowe lub gazowe (np. za pomoca
detektora metali).

Obrabiany element musi mocno przylega¢ i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych.

Nie uzywac¢ urzgdzenia do cigcia bardzo matych
elementéw.

Podczas pitowania stopka musi sig stabilnie
opiera¢ na obrabianym elemencie.

W przypadku przerywania pracy nalezy wytgczy¢
wyrzynarke i nie wyjmowac jej z materiatu, dopoki
brzeszczot sig catkowicie nie zatrzyma. W zadnym
wypadku nie podejmowac prob wyjmowania
wyrzynarki z obrabianego materiatu, dopoki
brzeszczot sig porusza, gdyz moze dojs¢ do
odrzutu.

Nie wolno wtgczaé urzadzenia, gdy brzeszczot
dotyka obrabianego elementu. Przed
rozpoczeciem cigcia nalezy pozwoli¢ osiagnaé
brzeszczotowi petng predkos¢ skokowa.
Wiaczajgc ponownie wyrzynarke tkwigcg w
obrabianym elemencie, wycentrowac brzeszczot w
rzazie i sprawdzi¢, czy zeby tngce nie sg wczepione
w obrabiany element. Zakleszczony brzeszczot
moze spowodowac odrzut w chwili ponownego
uruchomienia wyrzynarki.

Nie wolno zbliza¢ rak do strefy ciecia ani w poblize
brzeszczotu. Nie wolno wktadaé dtoni pod
obrabiany element.

Widry i podobne zanieczyszczenia usuwacé
wytgacznie przy wytgczonym urzgdzeniu.

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
zmiany narzedzi lub konserwacji nalezy wyciaggnaé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Po skonczeniu cigcia brzeszczot
moze byé goracy. Nosi¢ rekawice ochronne.

Redukcja zapylenia:

Czastki uwalniajgce sie podczas uzywania

urzagdzenia moga zawieraé substancije
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drog oddechowych i wady wrodzone lub zaburza¢
zdolno$¢ rozrodczg. Sposrod tych substancii
mozna wymieni¢: otéw (farby zawierajgce otéw),
pyt mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna (chromiany,
Srodki ochronne do drewna), niektore gatunki
drewna (pyt z obrébki debu lub buka), metale,
azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.
Whyeliminowa¢ mozliwos$¢ przedostania sig czgstek
pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji nalezy zapewnic dobrg
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate
czastki.



Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania (np. przepiséw o ochronie
pracy, utylizacji).

Szkodliwe czgstki eliminowac z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiega¢ odktadaniu sig ich w

otoczeniu.

Nalezy uzywac¢ odpowiedniego osprzgtu. Pozwoli

to ograniczy¢ ilo$¢ czastek przenikajgcych w

niekontrolowany sposob do otoczenia.

Stosowac odpowiednia instalacje odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z urzadzenia w strong
samedgo siebie ani innych os6b znajdujgcych sie w
poblizu czy tez na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrag wentylacje miejsca pracy i
czystosc¢ dzigki wyciggowi powietrza. Zamiatanie
lub nadmuch powoduje wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng nalezy odkurza¢ lub praé. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
1 Dzwignia zaciskowa do mocowania
brzeszczotu
2 Rolka podpierajgca brzeszczot
3 Brzeszczot (z uchwytem typu T)*
4 Sruba do zmiany potozenia stopki
5 Stopka
6 Dzwignia wtgczania ruchu wahadtowego
7 Ptytka zapobiegajgca odrywaniu wiéra *
8 Uktad mocowania brzeszczotu
9 Patak chronigcy przed przypadkowym
dotknieciem brzeszczotu
10 Ostona
11 Pokretto regulacji predkosci skokowej
12 Przycisk wigcznika
13 Przycisk blokady wtacznika do pracy ciagtej
14 Uchwyt
15 Krdciec odsysania
16 Zaczep do przechowywania klucza
17 Klucz imbusowy
18 Cokot ze wskaznikiem ustawionego kata cigcia

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie i czestotliwosc sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé

wytgcznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajacym 30 mA.

Wyrzynarka nie moze pracowac bez

brzeszczotu.

POLSKI pl

Osadzanie ptytki zapobiegajacej

odrywaniu widra

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym

brzeszczotem. Przed zatozeniem ptytki
zapobiegajagcej odrywaniu wiora (7) nalezy wyjaé
brzeszczot.
Obrécic¢ urzadzenie tak, by stopka byta skierowana
do géry. Wsuna¢ ptytke zapobiegajaca odrywaniu
widra od przodu, stosujac sie do nastepujgcych 2
zasad:
* Gtadka strona ptytki musi by¢ skierowana do gory.
* Szczelina musi by¢ skierowana do tytu (w strone
kabla zasilajacego).

Korzystajac podczas cigcia z zatozonej ptyty
ochronnej umiesci¢ ptytke zapobiegajaca odrywaniu
widra w ptycie ochronnej.

6.1

6.2 Zaktadanie brzeszczotu

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym

brzeszczotem. Po skonczeniu cigcia
brzeszczot moze by¢ goragcy. Nosi¢ rekawice
ochronne.

Nalezy uzywac odpowiednich brzeszczotow
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

- Przesuna¢ ostone (10) do gory.

- Obrdci¢ dzwignie zaciskowg (1) do oporu w przéd
i przytrzymac.

- Wsuna¢ brzeszczot (3) do oporu. Zwrdci¢ uwage,
aby zeby tnace byly skierowane do przodu, a
brzeszczot znajdowat sie w rowku rolki
podtrzymuijacej (2).

- Zwolni¢ dzwignie zaciskowa (1). (Dzwignia
obraca sie samoczynnie do potozenia
wyjéciowego. Brzeszczot jest teraz mocno
zacisniety).

6.3 Cigcie z odsysaniem pytu

- Podtaczyc¢ do krocca odsysania (15) odpowiednie
urzadzenie ssgce.

- Aby zapewnic¢ optymalne odsysanie pytu,
przesungc¢ ostone (10) do dotu.

6.4 Ciecie bez odsysania pytu
- Pracowac¢ z ostong (10) przesunigtag do gory.

6.5 Cigcie pod skosem

Przesunaé ostone (10) do gory.

Zdja¢ ptytke zapobiegajgca odrywaniu widra (7) i

waz odsysajgcy. Z elementéw tych nie mozna

korzysta¢ tnac pod skosem.

- Odkrecic $rube (4).

- Obrdcic stopke (5).

- Aktualnie ustawiony kat mozna odczyta¢ na
cokole (18) stopki. Inne wartosci kata mozna
ustawi¢ za pomocg katomierza.

- Ponownie przykrecic¢ srube (4).

6.6 Ciecie w poblizu sciany
Zdemontowac ostone (10), ptytke zapobiegajaca
odrywaniu widra (7) oraz prowadnice do ciecia po
okregu i réownolegle. Z elementéw tych nie mozna
korzystac tnac w poblizu Sciany.
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- Odkrecic $rubeg (4) na tyle, by mozna byto nieco
uniesc stopke (5).

- Unies¢ nieco stopke (5) i przesung¢ do oporu w
tyt.

- Ponownie przykrecic srube (4).

7. Uzytkowanie

7.1 Ustawianie ruchu wahadtowego

Ustawi¢ zgdany ruch wahadtowy za pomoca
dzwigni regulacyjnej (6).
Ustawienie ,,0” = ruch wahadtowy wytgczony

-U.s.tawienie »II” = maksymalny ruch wahadtowy
Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 3.

Optymalne ustawienie najlepiej jest ustali¢ na
podstawie préb.

7.2 Ustawienie maksymalnej predkosci
skokowej

Ustawi¢ maksymalng predkosc¢ skokowa za

pomoca pokretta (11). Regulacja jest mozliwa

réwniez podczas pracy urzadzenia.

Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 3.

Optymalne ustawienie najlepiej jest ustali¢ na
podstawie préb.

7.3 Wiaczanie/wytaczanie, tryb pracy ciagtej
ZAkL:wcisngc przycisk witgcznika (12).
WYL:zwolni¢ przycisk witacznika (12).
Wtaczanie pracy ciagtej:aby witgczyc tryb pracy
ciggtej, nalezy zablokowac¢ wcisnigty wtgcznik (12)
za pomocg przycisku blokujacego (13). W celu
wytgczenia nalezy ponownie nacisng¢ przycisk
wigcznika (12).

Po wtgczeniu ciggtego trybu pracy urzadzenie

bedzie pracowac nadal, nawet jezeli
wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzgdzenie zawsze
trzymac obiema rekami za przewidziany do tego
uchwyt, przyja¢ bezpieczng postawe i pracowacé w
skupieniu.

8. Czyszczenie, konserwacja

Urzadzenie nalezy czysci¢ w regularnych
odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy
silniku czysci sie za pomoca odkurzacza.

Uktad mocowania brzeszczotu nalezy regularnie i
doktadnie przedmuchiwaé sprezonym powietrzem.
W razie potrzeby oczysci¢ otwory za rolka
podpierajgcg brzeszczot (2).

Co pewien czas wpuscic krople oleju na rolke
podtrzymujaca brzeszczot (2).

9. Pozyteczne wskazowki

Narzynanie

W przypadku cienkich i migkkich materiatéw mozna
naktu¢ materiat brzeszczotem, bez wiercenia
wczesniej otworu. Nalezy stosowac wytacznie

krétkie brzeszczoty. Tylko przy ustawionym
kacie 0°.

Patrz ilustracja na stronie 2. Ustawi¢ dzwignie
regulacyjna (6) w potozeniu ,,0“ (ruch wahadtowy
jest wytaczony). Oprze¢ wyrzynarke przednia
krawedzig stopki (5) na obrabianym elemencie.
Mocno trzymacé wtgczong wyrzynarke i powoli
opusci¢ w dét. Gdy brzeszczot przejdzie przez
materiat, mozna zatgczy¢ ruch wahadtowy.

W przypadku grubszych materiatéw nalezy
najpierw wywierci¢ otwor, w ktéry bedzie mozna
wilozyé brzeszczot.

10. Akcesoria

Stosowaé wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.

Stosowaé wytacznie akcesoria, ktore spetniajg
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

Akcesoria nalezy bezpiecznie zamocowac.
Uzytkowanie urzgdzenia w uchwycie: bezpiecznie
zamocowac urzadzenie. Utrata kontroli nad
narzedziem moze stac sig przyczyna obrazen.

Patrz strona 4.

A Prowadnica do ciecia po okregu i réwnolegle
B Ptyta ochronna (zapobiega zarysowaniom
delikatnych powierzchni cietego materiatu)

10.1 Mocowanie prowadnicy do cigcia po
okregu i réwnolegle

Do cigcia po okregu (@ 100-360 mm) oraz
réwnolegle do krawedzi (maks. 210 mm).

Mocowanie prowadnicy do cigcia po okregu

(patrzrys. 1)

- Trzpien prowadnicy do ciecia po okregu i
réwnolegle wsunac z boku w stopke (szpic
centrujacy (c) musi by¢ skierowany w dot).

- Ustawi¢ zgdany promien (d).

- Dokreci¢ srube (b).

Mocowanie prowadnicy do ciecia

réwnolegtego (patrz rys. Il)

- Trzpien prowadnicy do cigcia po okregu i
réwnolegle wsunac z boku w stopke
(szpic centrujgcy (c) musi by¢ skierowany do

o]

gory).
- Ustawi¢ wymiar (e)

- Dokreci¢ srube (b).

W celu zminimalizowania odchylen brzeszczotu,
zalecamy stosowanie ekstra grubych
brzeszczotéw: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Petny zestaw akcesoriéw mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moze
wykonywac wytgcznie elektryk!
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwrocic do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne na stronie www.metabo.com.



Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod m Nosi¢ ochronniki stuchu!
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Przestrzegac¢ krajowych przepiséw dotyczgcych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa
europejska 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym zuzyte
elektronarzedzia musza by¢ segregowane i
poddawane odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

M =moment obrotowy

T4 =maksymalna grubos¢ materiatu - drewno

To =maksymalna grubos$¢ materiatu - metale
niezelazne

T3 =maksymalna grubos¢ materiatu - blacha
stalowa

No =liczba skokéw na biegu jatowym

P4 =nominalny pobér mocy

Py =moc oddawana

m =cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
~ Prad przemienny

Zamieszczone dane techniczne podlegajg
toleranciji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i porownanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
nalezy uwzglednié przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

taczna wartosé wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkow) okreslona zgodnie z norma EN
60745:
apcm =wartosc emisji drgan
(pitowanie blachy metalowej)
apcw =wartos¢ emisji drgan
' (pitowanie w drewnie)

K, . = niepewnos¢ wyznaczenia (wibracje)
Typowe poziomy hatasu w ocenie akustyczne;:
Loa =poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= niepewnos¢ wyznaczenia

POLSKI pl
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EAAHNIKA

MpwTtdTUTIO 0N YWV AELTOVPYIOQ

1. AnAwon cupudpdpwong

AnAwvoupe pe 1dia eubuvn: AUTEG OL O€YEG, TIOU
avayvwpidovtal HEow TUTIOU Kal aplBpov oelpdg
*1), avtanokpivovtal o€ OAEQ TIG OXETIKEG
dlatdgelg Twv 0dnywyv *2) Kat Twv MPoTUNwy *3).
Texvika eyypada oTo *4) - BAEne oeAida 3.

2. Xpnon cupdpwva e ToV
OKOTIO TIPOOPIOHOU

To epyaAeio gival KATAAANAO yLa TIPLOVIOUA N
o1NPOVX WV HETAAAWYV Kal XaAUBSVNG
Aapapivag, E0AoU kal TTapdolwV e To EVAO
UAIKWV, GUVOETIKWV UAIKWYV Kat Sladpopwv AAAwvV
Opolwv VAIKWV. KaBe AAAN xprion dev
ETUTPEMETAL

Ia ¢nuLEg TTou eVEEXETAL VA TIPOKUWOUV aTtd T Un)
€VOESELYUEVN XPTION TNG CUCKEUNG PEPEL TNV
ATTOKAELOTIKN €UBUVN 0 XPNOTNG.

MPETEL va TNPOUVTAL OL YEVIKA aVAYVWPIOUEVES
nipodlaypadeg mepi TPOANYNG ATUXNUATWY KAl oL
napaddéueveg uTodeifelq aodaieiag.

3. levikég unodei&elg
acpaleiag

MpoogEte yia  Sikr) oag npocrmota
KaBwg Kal yla TNV mpooTacia Tou
NAEKTPIKOV 00G EPYAAEiov ekeiva Ta
Oneia Tou KEWEVOU, TIOU

Xapaktpidovtatl pe auto To cUBoAo!

NPOEIAONOIHZH - MNa tn peiwon tou
KIv&UVOU TPAUMATIONOU SlaBAaoTe TIq
odnyieg Aettoupyiag.
MPOEIAONOIHZH AwaBdaocTte OAeg TIg
untodei&elg acpalieiag kat OAEG TI§
odnyieg. H un trjpnon twv vrodei§ewv
aopaleiag kal Twv odNYIWYV UTOPEL VA TTPOKAAETEL
nAektpornAnéia, mupkayid kav'rj cofapous
TPQUUATIOUOUG.
®uldayeTe OAeG TIG UTTOSEIEEIS acdaleiag kat
TIG 081Yieq yia HEAAOVTIKN XpP1ioN.
NapadwoTte og AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EPYAAEO
pévo padi pe autd ta eyypada.

4. E181kéq untodei&elg
acdaleiag

‘Otav eKkTeAeite epyactsq, oTIg oroieg To
€§APTNA MTTOPEI VO CUVAVTIOEL
KOAUHMMEVOUG NAEKTPIKOUG Aywyoug,
Kpatate o epyaleio and TG HOVWHEVEQ
erupaveieg Aapnig. H ernadn W évav
NAEKTPOPOPO AYWYO UIMOPEL VA BETEL ETTIONG TA
METAAAKA PEPT) TOU gpyaAeiou uttd Tdon Kat va
TIPOKAAEDEL NAEKTPOTIANE Q.

BeBawwbeite, 6TL 0Tn B€0m TI0U TIPOKELTAL VA
epyaoteite, dev BpiokovTal kaAwdia pevUaATOg,

owAnveg vepou 1y agpiou (.. pe T Borbela evog
QVLXVEUTH HETAAAWV).

Kata v enegepyaocia mpémel To enegepyalopevo
KOMMATL VA OKOUMTIA 0TABEPA Kal va gival
aocpaAlopévo Evavtl oAioBnong, T.x. He TN
BonBela oPprykTrpwv.

Mnv TipooTiabrioTe va TpLoviceTe TTIOAU HKpd
enefepyaldueva KOPUATLA.

H Bdon Katd To TPLOVICHA TIPETIEL VA AKOUUTTA [E
OlyoupLd Tavw oTo ene&epyalOUEVO KOUUATL.

2 € TIEPITITWOT TIOU SLOKOWETE TNV EPYAOIQ,
ATIEVEPYOTIOOTE TO TIPLOVL KAL KPATYNOTE TO
TIPEUA OTO UAIKO, WOTIOU VA OKLVNTOTIOMBEL N
nplovo)\aua Mnv npoonaenosre TIOTE, va
anouaKpuveTs TO TIPLOVL aTto TO ansEspya{ousvo
KOWHATL, 600 1 TIPLOVOAQA KIVELTAL, SIadOPETIKA
UTTopei va TpoKUYEL pia avAakpouon.

Mnv evepyorioleite To epyaAeio, eV N
TIPLOVOAQLIQ AKOUMTIA 0TO eTeEepyalOeEVO
KOUMATL AdrioTe TNV TiplovoAaua va dBdaoel
TIPWTA TOV TIANPT AP0 TTAAVEPOUNCEWY,
TIPOTOU EKTEAECETE TO KOWIMO.

‘Otav 6éAeTe va Beoete Eava oe Aettoupyia eva
TIPLOVL, TIOV BpiokeTal péoa oto enegepyalouevo
KOUMATL, KEVTPAPETE TNV TIPLOVOAQUA 0T OXLOWN
Tploviopatog kat eAEYETe, UNTwg ta SévTIa gival
HOYKWEVA 0TO eTEEEPYALOMEVO KOUUATL. EQvV N
TplovoAaua gival HayKwEVT), Uropel va
TIPOKAAEQTEL LA AvAKpouon, OTav To TpLdvL Tebel
Eava oe Aettoupyia.

Mnv anAwveTe Ta Xépla 0ag oTnV TEPLOXT] TOU
TIPLOVIOU KL OTOV TIPLOVOSIOKO. Mnv Tiiavete KATw
armo TO TIPOG EMEEEPYATIA KOUUATL.

ATIOPAKPUVETE TA TIPLOVISLIA KAL OLOL UAIKA LOVOV,
étav To gpyaleio ival akivnTomoinueévo.

MpoTovu mpaypatonomoeTe pia omoladnrote
puBuLoT, aAAQyY) EEOTIAIGLOU 1) GUVTHPNON
Tpapn&te To Pig and v mpida.

Kivéuvog tpavpatiopou anod tnv Kodptepn
nplovéAapa g o€yag. H mplovoAapa tng ogyag
uropel eTA To TIpLdVIoua va gival kautr. Popdte
TIPOCTATEVTIKA YAVTLA.

Meiwon eruBapuvong ané okovn:

Zwpartidla, Ta omoia dnuoupyouvTal Katd

TNV €pYQCia e TO TIAPOV EPYAAEIOD,
EVOEXETAL VA TIEPLEXOUV OUGIES, OL OTIOIEG UTTOPEL
VQ TIPOEEVIIOOUV KAPKIVO, AAAEPYIKEG
QVTISPACELS, VOOTILATA TOU AVATIVEUGTIKOU
OUOCTNUATOG, YEVETIKEG akua)\lsq N dAAeg
BAA&Beg ™ng avarnapaywyng. Oplopéva
mapadeiypaTta autwy Twv ouclwyv givat ta eEng:
MoAuB&og (oe poAuBdolxa ey pioUATA), OPUKTT)
okdvn (aro dopkoug AiBoug, okupddepa Kat Ta
mapouoLa), TIPOCHETES OUGIES YA TNV
enefepyaoia EuAeiag (XpwHIKO, H€oa TipooTaciag
EUAEiag), oplopéva eidn EUAEiag (orwg okovn
Spudg 1 0&14G), METAAAQ, aulavroq
O kivduvog ggaptatal anod Tn SL1apKeLa, oTny oroia
0 XPrjoTng 1 atopa Tou Bpiokovtal KovTd,
eKTiBevTal otnv emPapuvan.



AuTd Ta cWHATISW SEV TIPETIEL VA ELCYWPTIO0UV
OTO CWUA.

[Na va pewdein emPdpuvon and auteg TIQ OUGies:
®poVTIOTE YA KAAO AEPIGHO TOU XWPOU EPYAGCIAg
Kat q>opaTs KaTaMn)\o €EOTALIONO npooraonaq
OTIWG HACKEG MPOOTACIAG TNG AVATIVON|G, OLOTIOIEG
MTIOPOUV VA GIATPAPOUV UKPOOKOTIKA MIKPA
owpatidia.

Mpoo€&Te TIg 08N YiEg TTOU LOXVUOUV YIa TO UAIKO, TO
TIPOCWTILKO, TNV TIEPITITWON EPAPROYNG KAL TO
onpeio xpriong (T.X. KAOVOVIOUOi EpYACLAKNG
aocddAelag, andppdn).

2UAAEETE TO oWHATIOLA TIOU TIPOKUTITOUV GTO

onueio TG dnuoupyiag Toug, artopUYETE TIG

OUCOWPEUOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnouwototeite Ta KatdAAnAa eEaptrjuata. ‘Etol

$Bavouv Alyotepa owpatidla aveEEAeyKTa 0TO

mepBAAAOV.

Xpnootoleite €va kaTdAANAo cuoTnua

avappddnong okovng.

MewoTte TV emPBdpuvon and tn okdVn e Toug

€ENG TpoTOUG:

- OTPEPOVTAG Ta EEEPXOUEVA CWHATIBIO KAL TN
OKOVI AMAEPiwV TOU EPYAAEIOU OXL TIAVW 0aG 1
TIPOG ATOHA TIOU BPIoKOVTAL KOVTA 606 1) TTAVW
OE CUOOWPEVHEVT OKOVN,

- XPNOLOTIOWVTAG Mia eyKatdoTaon
avappodnong Kavr pia cuokeur KabapLopov
TOU aépaq,

- agpifovtag KaAd Tov XWpPo epyaciag kat
dlaTnpwvTag Tov Kabapo avappodwvtag ToUg
pumoug. To okovtiopa N To Eepuonua
oTPOPIAICEL TN OKOV.

- Avappoddrte 1 AEveTE TNV evdupacia
npootaciag. Mnv Eeduodrte, xTunate 1
kaBapilete pe BoUPTOEG.

5. Emokomnon

B)\ans ot oeAida 2.

MoxAdg cUodLyEng yla tn oTepEwan NG

TplovOAapag

Tpoxiokog otrpLENg TG TPLovOAauag

MplovoAapa (pe KoupmnwTto oTéAexog (T-

OTEAEXOQ))*

Bida yia tn pUBpuion TG Bdong

Bdon

MoxA6g pubuiong g TaAAVTWoNng

‘EAacpa nipootaciag oxloipartog *

Awdata&n ovodLyEng g plovoAapag

Bpayiovag mpootaciag yia Tnv npootacia

£VavTL akouolag emadnq TNG TPLOVOAQUAG

MpooTtateuTikd KAAUPHA

Tpoxiokog puBHIONG yla Tn pUBULOT) TOU

aplBpov TwV TIAALVSPOUNoEWV

MAnkTpodiakdmINg

13 Koupri otaBepottoinong yla cuvexr
Aettoupyia

14 XelpoAafn)

15 Ztépo avappoécdnong

16 Ymodoxr KAedlwv

17 EEaywviko KAeldi

20 ©woNoOOh N

—_

-
n

EAAHNIKA el

18 Ymodoxn He Evoelgn NG puboHEVNG YwViag
KOTING

* avaloya pe Tov eEOTIAIOO/dev

CUUTIEPIAQUBAVETAL OTA UAIKA TIapadoong

6. O&fom oe AetToupyia

Mpwv tn Beon o€ Aettoupyia eAEyEte av n

TAOT| KAL) GUXVOTITA TIOU QVAPEPOVTALOTNV
TIVaKida Turov Tautifovtal e Ta oTolXeia Tou
NAEKTPIKOU 00G SIKTUOU.

2uvSEETE MAVTA TIPONYOUHEVWG EVA PEAE
Sappong Fl (RCD) HE HEY. pEUA
gvepyoroinong 30 mA
Mnv agrvete To epya)\mo va Aettoupyei
Xwpig TiplovoAaua.
6.1 TomoB£tnon Tou eEAdCHATOG
mpooTaciag oxloiparog
Kivéuvog Tpaupatiopou anoéd tnv KopTepr
mplovoAapa tng oéyag. Kata tnv
TOTIOOETNOM TOU EAACHATOG TIPOOTACIAg
oxloipatog (7) mpémnel va adalpebei n iplovoapua.
lNupioTe TO gpyaieio avamoda, n Bdon Seixvel
pog ta endvw. QOnoTe To EAacua PooTaAsciag
OXLOIMATOG ATt UTPOCTA TIPOCEXOVTAG TA
akoAouba 2 onpeia:
* H Aeia mAgupa Tou eAdopatog Seixvel mpog Ta
EMAVW.
* H oxioun deixvel pog ta miow (otnv
KateLBuvoN Tou KaAwdiov ocUvEeoNG 0TO PEVUA).
‘Otav epyaleote e TOMOOETNUEVT TNV TIAAKA
TPOOTAsIAG, TOTTOBETOTE TOTE TO EAACHA
TIPOOTACIAG OXIOINATOS TNV TTAGKA TIPO0TAGIAS.

6.2 TomoB£Tnomn Tng MPLOVOAAMAg
Kivéuvog Tpaupatiopou amoéd tnv KopTepr
miplovoAapa tng o€yag. H mplovoaua g

0€yagq UMopei LETA TO TIPLOVIOMA Va eival KauTr).

PopATE TIPOOTATEVUTIKA YAVTLA.

Xpnolporomote €vav TiplovoSIOKO, TIoU gival

KATAAANAOG Y1 TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL VA

TIPLOVIOETE.

- QONoTE TO TIPOOTATEUTIKO KAAua (10) av
XPELAOTEL TIPOG TA TIAVW.

- TupioTe TOV HOXAG cUoDLYENG (1) HEXPL TEPHA
TIPOG TA EUTIPOG KAL KPATOTE TOV.

- TortoBetroTe TNV TIPlOVOAQua (3) HEXPL TEPHA.
ESw mipocegte, va deixvouv Ta dovtia g
TIPLOVOAQUAG TIPOG TA EUTPOG Kal va Bpiokovtat
OWOTA HECA OTO AUAJIKL TOU TPOXIOKOU OTNPIENG
NG TPLovOAauag (2).

- AdrioTe Tov HOXAO cuadLyEng (1) eAevBepo.
(ETotpédel amo pévog Tou GTNV apxLkn Tou
0€on. H mplovéAapa sival twpa oPprypevn
otabepaq).

6.3 Mpioviopa pe avappodpnon ckovng

- ZUVGEDTE OTO OTONIO avappodnong (15) wa
KATAAANAN cuoKeun avappoqmonq

- MNa kaAuTepn anodoon Katd Tnvavappodnon
OKOVNG WONOTE TO TIPOOTATEVUTIKO KAAupa (10)

TPOG TA KATW.
pog 53
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6.4 TMpovicpa Xwpiq avappodnon ckovng
- Epydadeote wbwvTtag TO MPOCTATEVUTIKO KAAUUUA
mpog Ta ndvw (10).

6.5 NOo&EG KoTEQ

QOnoTe TO TPOOTATEVUTIKO KAAuupa (10) Ttpog Ta

Mavw.

Adaipeate To EAaoua pooTaciag oxLoinarog (7)

Kal Tov cwAnva avappdédnong. Autd ta

eEaptrpaTa dev UmopouV va Xpnooromeouv

OTIG AOEEG KOTIEG.

- A\vote ) Bida (4).

- lupiote ™ Baon (5).

- H ekdotote pubpiopevn ywvia propei va
SlapaoTeioTov avTioTOoL 0 aptBud oTnv urtodoxn
(18) Tng Baong. PubBpuiote AAAeq ywvieg Ye N
BonBela evog HETPNTY] YWVLWV.

- 2oiEte Eava  Bida (4).

6.6 TpLoVIoHa KOVTA GTOV TOiXO0

Adaipéote TO npoomreunKo KaAuppa (10), To

€\aopa npootaociag oxloipatog (7) kat Tov 0dnyod

KUKAWV Kal TTapaAANAwv. Autd ta eEaptrjuata

SEV UIMoPoUV va XPNOLOTIOMB0oUV GTO TIPLOVIoHA

KOVTA OTOV TOIXO.

- ANvote  Bida (4) 1600, wote 1 Bdon (5) va
Uropei va onkwoei Aiyo.

- ZnKwote Aiyo ™ BAo (5) KaL OTPWETE TNV HEXPL
TEPMA TIPOG TA THOW.

- 2oiEte Eava  Bida (4).

7. Xpnon

7.1 P0OBuoN NG TAAAVTWONG

2TOV HOXAO pUBLIONG (6) pubuioTe TNV eTOUUNTY

TaAAvTwon.

©¢éon "0" = H taAdvtwon eivat
ATIEVEPYOTIONKEVN

6écn "ll" = Méylom TaAdvtwon

a TI§ ouvVIoTOUPEVEG TILEG PUBULONG BAETIE OTN
oeAida 3.

H 18avikn pubuion eEakpifwvetal KAAUTEPA pE pia
TIPAKTIKY) SOKLUN.

7.2 P0OBuon Tou péyiotou aplOpov
TIAALVEpOoNCEWY

PuBuiote 10 péyloto apBuo maAvdpouroewv

oTtov Tpoxioko pubuiong (11). Autd eival emiong

Sduvato kat katd tn Sidpkela g Aettoupyiag.

a TIq ouVIoTOUPEVEG TIHEG PUBULONG BAETIE OTN

oeAida 3.

H 18avikr pubuion eEakpifwvetal KAAUTEPA HE pia

TIPAKTIKY) SOKLU.

7.3 Evepyomoinon/Anevepyormnoinon,
GUVEXTG AElTOoupYyia

On: M€ote ToV MANKTPOSIaKOTTN (12).
AmnevepyoTmoinon:Adriote ToV TANKTPOSIAKATITN
(12).

Zuvexng Aettoupyia:lia ocuveyr Aettoupyia o
TIATNUEVOG TIANKTPOSIaKOTTNG (12) propei va
aocdalloTei e To kouprti oTabeporoinong (13). MNa
TNV arevepyoroinon natnote Eavd Tov
TIANKTPOSLOKOTITN (12).

2 TepInTWaon ouvexoug Aeltoupyiag To

gpyaAeio eEakoAoubei va Aettoupyei, otav
oag Eeduyel amo To xEpt. ' auTd Kpatate To
€PYaAEio MAVTOTE KAAA pe Ta SUo XEpla armod Tnv
TIPOPBAETIOUEVT) XEPOAAPT), OTEKEOTE OTABEPA KAL
£PYACECTE GUYKEVTPWHEVOL.

8. Kabapiopog, ocuvtnpnon

Ka@apilete 10 epyaleio TakTika. Kabapilete
€MioNg TIG OXIOMEG AEPLOUOU OTOV KIVNTNPA HE
£vav anoppodPnTpa oKOVNG (NAEKTPLIKT) OKOUTIA).

KabBapilete TakTiKA Kat KaAd tn Siata&n
oUoPLyENG TNG TIPLOVOAQAG LIE TIETILECHEVO AEPQ.

‘Otav xpeladetatl, kabapioTe TO AvOiyHaTa Tiow
arno ToV TPOXIoKO OTNPENG TNG TIPLoVOAauaAg (2).
Kdarou-karnou AadwveTe pe pia otaydéva Aadt Tov
Tpoxioko oTrpIENG TG plovoAauag (2)

9. ZuMPBOUAEG Kal TEXVACMATA

Tpunnua

Zta Aemtd, HAAAKA UAKA Prtopei kaveig va Bubioel
NV TPLOVOAQUA 0€YaG HECQ OTO eTeEEPYAOEVO
KOMMATL, XWPIG TIPONYOUUEVWG VA AVOIEEL TPUTIA.
Xpnouporoleite pdvo kovTeg plovoAraueg. Movo
o€ TiepinmTwon pubuong g ywviag 0°.

BAEme elkdva 0T oeAida 2. O€ote TOV HOXAO
puBuLoNg (6) otn B€on "0" (n TaAdvTwon eivat
QTIEVEPYOTIOINUEVN). AKOUUTINOTE TN 0€ya Je TNV
MITPOOTIVY) aKur) TNG Baong (5) mavw oTo
enegepyaldopevo Koupatt. Kpatnote KaAd tTnv
EVEPYOTIOMUEVN GEYA Kal 0dNyroTe TNV apyd
TPoG Ta KATwW. ‘OTav n plovoAaua TepAcel HEoa,
uropei va evepyoroinBei kat n TaAdvtwon.

2ta xovtpodtepa eneEepyaldueva KOPUATIA
TIPETIEL TIPWTA VA AVOIEEL KAVEIG pia TPUTA, HECQ
armo TNV OToia UMopei va epAcel N TIPLOVOAAA.

10. NMpdoOeTOGg EEOTIALGOG

Xpnolotoleite HOVO YVNoLo TIPOCHETO EEOTIALOUO
™¢ Metabo.

Xpnolponotsu‘e uovov npocesro eEomAlouo, o
OTI0{0G IKOVOTIOLEL TIG ATIAITNOELG Kal T
XAPAKTNPLOTIKA OTOLXEla TIOU avadEpovTal oe
AUTEQ TIG 0dnyieg Aettoupyiag.

TomoBeteite TOV MPO0OETO EEOTIAIONO UE
aopdAela. ‘Otav xpnoloroLeltal To EPYAAEio o€
£Va OTNPLYUA: ZTEPEWOTE UE A0DPAAELD TO
gpyalAeio. H anwAela Tou EAEYXOU PMOpEL va
08NyNoEL 0€ TPAVUATIOHOUG.

BAéme otn ogAida 4.
A O8nyog KUKAWV Kal TIAPAAAAwY
B H mAdka mpootaciag eumnodilel To

YPATGOUVIOHA TWV EVAICONTWV EMIPAVELLV
ene€epyalOPEVWV KOUUATIWV)



10.1 TomoB£Tnomn Tou 0dnyou KUKAWV Kat

napaAAiAwyv

Ma to mploviopa KUkKAwv (G 100 - 360 mm) kat yla

TNV KOTT) TIAPAAANAQ o€ pia akpr (hey. 210 mm).

TOoTt0OETOTE TO 08NYO Yia KUKAOUG (BAETe

ek. )

- Znpw&te TN pAPdo Tou 08NyoU KUKAWY KaL
napa)\)\n)\wv MAQyla p€oa ot Bdon (n potn
KEVTPApPIoPaTog () deixvel Tpog Ta KATW).

- PuBpioTe tnVv emBupn aktiva (d).

- 2¢i&te ™ Bida (b).

TomoBeTioTE TO 08NYO Yia KUKAOUG (BAETE

eik. 1)

- 2npw&te TN pApdo Tou oényou KUKAWV Kal
napa)\)\n)\wv 1'[7\(1Yl(1 ué€oa otn Bdon
(n pUTN KevTpapiopatog (c) deixvel pog Ta
avw).

- PuBpiote tn Staotaon (e)

- 2¢i&te ™ Bida (b).

lNa va ehaylotoromBei n mbavoTnTa EKTPOTING

NG TIPLOVOAQAG, XPTOLLOTIOLEITE TIOAU XOVOPEQ

TiplovoAapeq: 6.23694, 6.23679, 6.23685

MARpeg Mpoypappa eEapTnuaTwy, BAETE
www.metabo.com 1] 6TOV KATAAOYO.

11. Emiokeun

O1 ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEiWV
ETUTPETETAL VA SlevEPYOUVTAL HOVO aTIO
nAekTpoteyViTeQ!
lNa n)\SKTlea epyaAeia Metabo mtou €xouv avaykn
ETILIOKEUNG ATIEVBUVOEITE OTNV AVTIOTOLXN
avtupoowrteia TG Metabo. Aleubuvoelg BAETe
www.metabo.com.

Toug kataAdyoug AvTAAAAKTIKWV UTTOPEITE va
TOUG KatePAceTe aAmo T Slevbuvon
www.metabo.com.

12. Mpootacia mepiBaAlovrog

Tnpeite TOug EBVIKOUG KAVOVIGHOUG Yla TV
anooupon CUUPWVA HE TOUG KAVOVEG TTPooTaCiag
TOU TIEPIBAAAOVTOG KaL YIA TNV AVAKUKAWGT TWV
AxpNoTWV EPYAAEiwv, CUOKEUATLWYV KAl
TPO6oHBETOU EEOTTAIGHOU.

Movo yia xwpeg g EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIOKWV

arnopppatwy! ZHpwva pe Ty
gupwrtaikn odnyia 2002/96/EK mepi nAaKrplkwv
KQLNAEKTPOVIKWY GUCKEUWV KaL TNV EVOWHATWOT)
NG 0TO €BVIKO SiKalo, TA HETAXEIPIOUEVA
NAEKTPIKA EPYAAEIQ TIPETIEL VA CUAAEYOVTAL
EeXWPLOTA KAl vVa ETOTPEPOVTAL YA AVAKUKAWON
ME TPOTIO PIAKS TIPOG TO TIEPIBAAAOV.

13. Texvika otolxeia

AleukpLVioEeLlq OXETIKA e Ta oTolyEla oTn oeAida 3.

Awatnpoupe To Sikaiwpa yla aAAayEg, Tov
€EUTINPETOUV TNV TEXVIKT| TTPd0SO0.

M =Porm otpéYng

Ty =MéyioTo 1dxog uAlkov og EVAO

EAAHNIKA el

To =Méey1oTo Idx0g UAKOU O€ Un odnpouyxa
METAAAQ

T3 =MEy10T0 TIAx0G UAIKOU o€ XaAURSIvn
Aapapiva

Ng =ApIBUOG TIAAIVEPOURCEWV XWPIG q>oprio

Py =0vouaoTIKNA anoppoqaoupevn loXUg

Ps =ATI06166EVN LOXUG

m =Bdpog xwpig kaAwdlo cuvdeong oTo
pevVa

OL npsq pannenKav oUpdWVa E TO TIPOTUTIO
EN 6

=] Epya)\s:lo ™G Katnyopiag Babuov npootaciag
I

~ EvaAAaocoo6pevo pevua

Ta avapepopeva TEXVIKA OTOLXEID EVVOOUVTAL UE
avOxEQ (oUudwWVa PE TIG EKAOTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIAYPAdES).

TIMEQ EKTIOMTIIG

AUTEG oL TIEG KaBloToUV duvatr TNV
EKTIUNOT TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPLIKOU
€PYAAEIOU KL T1) GUYKPLOT SLAPOPWYV NAEKTPIKWY
spya)\swov AvdAoya pe TIG oUVONKeg spyaotaq,
TNV KATAOTAON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU 1) TWV
€EAPTNUATWY EPYQATIAG UTTOPEL TO TIPAYUATIKO
q>opno va eivatuPnAdtepo N xapnAotepo. MNa myv
eKTiunon AdBete untdwn Ta dlaAeippara epyaciag
Kal TI§ dAcelqg HKpoTEPOU doptiou. Me Baon Tig
QVTIOTOLXEG TIPOCAPLOCHEVEG TIEG EKTIUNONG
KaBopioTe LETPA TIPOOTACIAG YO TOV XPNOTN, TL.X.
OpPYAVWTIKA PETPA.
ZUVOAIKY) 1K oV (AlavuopaTtikd
abpolopa TpLwv Sleubuvoewv) cuudwva PE TO
EN 60745:

apcm = TN EKTIOUTTG KPASaouwy
(MpLéviopa HETAAAIKOU EAACHATOR)

apcw = TN EKTIOUTTG KPASAoUWY
(Mpovioua EVAoL)

Kp,... = AvaoddAela (TaAdvtwaon)

TUTIIKEG NXNTIKES omepeq A:

Loa =2TA0un nanlKnQ mscmq
Lwa  =ZTABUN NXNTIKNG LOXVOG
Kpa, Kwa=ABeBaiotnta

m ®dopdare wroaomideg!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésségiink tudataban kijelentjuk:
Ezek a szuroflirészek - tipus és sorozatszam
alapjan térténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A MUszaki
dokumentéciét *4) - 1asd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszer(i hasznalat

Ez a gép szinesfémek és acéllemezek, fa és fahoz
hasonlé anyagok, mianyagok és hasonlok
firészelésére alkalmas. Barmely mas célra térténd
alkalmazasa tilos.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és a berendezés
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbdélummal jeldlt szévegrészekben
foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
kezelési utmutatét.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A
biztonsagi utasitasok és elbirasok betartasanak
elmulasztdsa elektromos dramliitéshez, tizh6z és/
vagy sulyos testi sérilésekhez vezethet.

Kérjik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és eldirast a jovébeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb méasnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiuldnleges biztonsagi
utasitasok

A gépet a szigetelt markolatnal fogva tartsa
meg, ha olyan munkalatokat végez, melyeknél
a betétszerszam rejtett elektromos vezetékbe
vaghat. A fesziltség alatt all6 vezeték érintése a
geép fém részeit is fesziiltség ala helyezheti, és ez
elektromos aramitést okozhat.

Gy6z6djon meg arrdl (pl. fémdetektor
segitségével), hogy a megmunkalandé felliletben
nincsen aram-, viz- vagy gazvezeték.

A munkadarab a megmunkalas alatt fixen fekldjon
fel, és biztositsa elcsuszas ellen, pl.
befogdszerkezet segitségével.

Ne prébaljon meg nagyon kicsi munkadarabokat

56 flrészelni.

Flrészeléskor a talplemeznek biztonsagosan fel
kell fektidnie a munkadarabra.

Ha megszakitja a munkavégzést, vagy beszorul a
flirészlap, kapcsolja ki a flirészt, és amig teljesen le
nem all, tartsa a flrészlapot elmozditas nélkil az
anyagban. Soha ne probalja a flrészt a
munkadarabbdl kivenni, amig a flirészlap mozog,
kilénben visszarugas kévetkezhet be.

Ne kapcsolja be a gépet, amig a flrészlap érinti a
munkadarabot. A vagast csak azutan kezdje meg,
miutan a flrészlap elérte a teljes I6ketszamot.

Ha Ujra szeretné inditani az anyagban allé flirészt,
elébb helyezze a flrészlapot a vagasi hézag
kozepébe és gy6z4djon meg réla, hogy a fogak
nincsenek beakadva a munkadarabba. Ha a
flrészlap beszorul, a frész ujrainditaskor
visszacsapast okozhat.

Ne nyuljon kézzel a flrészlaphoz, ill. annak
mukodesi terlletére. Ne nyuljon a munkadarab ala.

A forgacsot és hasonlé anyagokat csak a gép
ledllasakor tavolitsa el.

Huzza ki a dugét a dugaszolé aljzatbdl, miel6tt
barmiféle bedllitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

Sérulésveszély az éles szurdflrészlap
kovetkeztében. A szuréflrészlap a flirészelés
befejezését kdvetden forrd lehet. Viseljen
védokesztydt.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valé munkavégzés soran keletkez6

részecskeék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
léguti megbetegedéseket, sziiletési hibakat vagy
egyéb reprodukcids karosodasokat okozd
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: Olom (élomtartalmu réteg), dsvanyi por
(falazatbol, betonbdl stb.), a fakezeles kiegészitd
anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak
(mint t6lgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt.
A kockazat fligg attdl, hogy a felhasznald vagy a
kézelben tartozkodd személyek mennyi ideig
vannak ezen terhelésnek kitéve.
Figyeljen arra, hogy ne ker(iljon a testébe
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés cstkkentése
érdekében: Gondoskodjon a munkavégzés
terletének jo szell6zésérdl és viseljen megfeleld
védéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkopikus részecskék kiszUrésére.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozo
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerilje a
kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon megfeleld tartozékokat. Ezzel
kevesebb részecske jut ellendrizetlenul a
kérnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivo berendezést.
Csobkkentse a porleterhelést a kdvetkezdk szerint:



- ne irdnyitsa magara, a k6zelben tartézkodd
személyekre vagy a lerakédott porra a kiaramlo
részecskeket és a gépbdl kiaramlé leveg6t,

- hasznaljon elsziv6 berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

firészlap régzitésére szolgalod szoritokar
flrészlap tamasztogorgéd

firészlap (egybutykds szarral (T-szarral))*
talplemezallité csavar

talplemez

elétolas-beallité kar

forgacsfelszakadast gatlé lapka *
flrészlapbefogd

véddékengyel a flrészlap véletlen megérintése
ellen

10 védésapka

11 l6ketszam-beallitd tarcsa

12 nyomodkapcsoléd

13 rogzitbgomb a tartés izemhez

14 markolat

15 elszivécsonk

16 kulcstarold

17 imbuszkulcs

18 talp a beadllitott vagasi szég jelzésével

* felszereltségtél fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek
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6. Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivaltd
arammal ellatott Fl-véd6kapcsoldt (RCD).

Ne mlkdodtesse a gépet behelyezett firészlap
nélkal.

6.1 Forgacsvédd lapka behelyezése

Sérulésveszély az éles szurdflrészlap

kévetkeztében. A forgacsfelszakadast gatlo
lapka (7) behelyezéséhez a flirészlapot ki kell
venni.

Forditsa meg a gépet, a talplemez f6lfelé mutat.
Tolja be eldIrdl a forgacsfelszakadast gatlo lapkat,
kézben vegye figyelembe a kdvetkezé 2 pontot:

¢ A lapka sima fellilete felfelé nézzen.

1. A t)>emetszés hatrafelé mutasson (a halézati kabel
elé).

Ha felszerelt véddlemezzel dolgozik, helyezze be a
forgacsfelszakadast gatld lapkat a védélemezbe.
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6.2 Afiirészlap beallitasa
Sérilésveszély az éles szuroflirészlap
kovetkeztében. A szuroflrészlap a flurészelés
befejezését kdvetben forrd lehet. Viseljen
védokesztydt.

Olyan flirészlapot hasznaljon, mely megfelel a
flirészelni kivant anyaghoz.

- A védésapkat (10) adott esetben feltolni.

- Forditsa el6re Uitk6zésig a szoritdkart (1) és tartsa
meg. .

- Helyezze be itkdzésig a firészlapot (3). Ugyeljen
ra, hogy a flirészfogak elére mutassanak és
megfeleléen illeszkedjenek a flrészlap-
tamasztégorgé (2) hornyaba.

- Engedje el a szoritékart (1). (Automatikusan a
kiindulasi helyzetbe fordul vissza. A flrészlap
ekkor erésen meg van feszitve).

6.3 Flirészelés porelszivassal

- Csatlakoztasson az elszivdcsonkra (15)
megfelelé elszivo berendezést.

- Az optimalis porelszivas érdekében a védésapkat
(10) le kell tolni.

6.4 Fiirészelés porelszivas nélkil
- Dolgozzon feltolt véd6sapkaval (10).

6.5 Ferde vagas
Tolja fel a védésapkat (10).
Tavolitsa el a forgacsfelszakadast gatlé lapkat (7)

és az elszivo tdmlét. Ezek az alkatrészek ferde
vagas soran nem hasznalhatok.

- Lazitsa meg a csavart (4).

- Forgassa el a talplemezt (5).

- Amindenkori beallitott szdg a talplemez labazatan
(18) olvashato le. Sz6gmérd segitségével ezektdl
eltéré szodgek is bedllithatok.

- Huzza meg Ujra a csavart (4).

6.6 Falkozeli flirészelés

Tavolitsa el a védésapkat (10), a

forgacsfelszakadast gatlé lapkat (7) és korives és

parhuzamos vezetét. Ezek az alkatrészek falkdzeli

flirészelés soran nem hasznalhatok.

- Oldja annyira a csavart (4), hogy a talplemez (5)
kissé megemelhetd legyen.

- Emelje meg kissé a talplemezt (5) és tolja azt
hatra (tk6zésig.

- Huzza meg Ujra a csavart (4).

7. Hasznalat

7.1 Az el6tolas beallitasa

Allitsa be a kivant elStolast a beallitd kar (6)
segitségével.

,,0“ allas = az el6tolast kikapcsoltak

LI allds = maximalis elétolas

Az ajanlott bedllitasi értékeket lasd a 3. oldalon.

Az optimalis bedllitas a leginkabb gyakorlati
prébaval ellenérizhetd.
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7.2 Maximalis I6ketszam beallitasa

Allitsa be a maximalis I6ketszamot az 4llité keréken
(11). Ezt m(ikddés kdzben is elvégezhetd.

Az ajanlott beallitasi értékeket lasd a 3. oldalon.

Az optimalis bedllitas a leginkabb gyakorlati
probaval ellenérizheto.

7.3 Be- és kikapcsolas, tartos lizem
Be: Nyomja meg a nyomdkapcsolot (12).
Ki: Engedje el a nyomdkapcsolot (12).
Tartés bekapcsolas:Tartds lizemeltetéshez a
benyomott nyomdékapcsol6 (12) a régzitégombbal
(13) rogzitheté. A kikapcsolashoz ismét nyomja
meg a nyomokapcsolot (12).
Folyamatos bekapcsolasnal a berendezés
akkor is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készUlékre felszerelt
fogantyut mindkét kézzel erésen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

8. Tisztitas, karbantartas

Tisztitsa rendszeresen a gépet. Ennek soran egy
porszivo segitségével tisztitsa meg a motor
szell6zé nyilasat.

A flrészlapbefog6t rendszeresen és alaposan
fuvassa ki suritett leveg6vel.

Szlikség esetén tisztitsa meg a nyilasokat a
firészlap tamasztogoérgé (2) mogott.

Cseppentsen idénként egy csepp olajat a flrészlap
tamasztégorgdre (2).

9. Néhany jo tanacs és gyakorlati
fogas

Beszuras

Vékony, lagy anyag furészeléséhez a
szuroflrészlap beszurhaté a munkadarabba
anélkul, hogy elézetesen lyukat kellene bele furni.
Csak rovid furészlapot hasznaljon. Csak 0°-0s
szOgbedllitassal .

Lasd az abrat a 2. oldalon. A beallité kart (6) allitsa
,0” allasba (el6tolas kikapcsolva). Helyezze a
szuréflrészt a talplemez (5) elsé peremével a
munkadarabra. Tartsa erésen a halado
szUroflirészt és vezesse lassan lefelé. Amikor a
furészlap szabadda vagta magat, bekapcsolhato az
elétolas.

Vastagabb munkadarabokba elészér lyukat kell
furni, majd a flirészlapot a lyukba illeszteni.

10. Tartozékok

Kizarélag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan kell felhelyezni.
Amennyiben a gépet egy tartoban mukodtetik: A

gépet biztonsagosan rogziteni kell. A gép feletti
uralom elvesztése sérlléshez vezethet.

Lasd a 4. oldalon.

A Korives és parhuzamos vezetd

B Védélemez (megakadalyozza, hogy az
érzékeny munkadarabok fellilete
megkarcolddjon)

10.1 Korives és parhuzamos vezeté
felszerelése

Korok (@ 100 - 360 mm) és éllel parhuzamos
vagasok (max. 210 mm) kifirészeléséhez.

A korives vezeto felszerelése (lasd az I-jelu

abrat)

- Tolja be oldalrél a kérives és parhuzamos vezet6
rudjat a talplemezbe (a (c) kdézpontositd csucs
lefelé mutat).

- Allitsa be a kivant (d) sugarat.

- Huzza meg a (b) csavart.

A parhuzamos vezeté felszerelése (lasd az ll-jell
abrat)
- A korives és parhuzamos vezet6 rudjat tolja oldalt
a talplemezbe
(A kézpontozd hegy (c) felfelé néz).
- Allitsa be az (e) méretet.
- Huzza meg a (b) csavart.
A flirészlap elmozdulasanak minimumra
csokkentéséhez javasolt extra vastag furészlapok
hasznalata: 6.23694, 6.23679, 6.23685

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

11. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon Metabo
szakkeresked6éjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.

12. Kérnyezetvédelem

Kovesse arégi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi eléirasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében:
E Elektromos kéziszerszamot soha ne dobjon

héaztartasi hulladék kbzé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos
kéziszerszamokat szelektiven kell gy(ijteni, és
lehetévé kell tenni azok kérnyezetkimeld
Ujrahasznositasat.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.



A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

M =forgatényomaték

Ty =legnagyobb anyagvastagsag faban

Ts =legnagyobb anyagvastagsag
nemvasfémekben

T3 =legnagyobb anyagvastagsag
acéllemezben

ng =Uresjarati |6ketszam

P4 =névleges felvett teljesitmény

P> =leadott teljesitmény

m =sUly elektromos csatlakozokabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] Il védelmi osztalyu gép
~ Valtoaram
A fenti mUszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kiloénb6zé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszulneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jarod
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsult
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Rezgési 6sszérték (harom iranyu vektorésszeg) az
EN 60745 szabvanynak megfeleléen:
ancm =rezgéskibocsatasi érték

' (Fémlemez flirészelése)
a,cw =rezgeskibocsatasi ertek

(Fa flirészelése)

Kh.... = bizonytalansag (rezgés)
Jellemzé A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
Lwa  =hangteljesitményszint
Kpa, Kwa=bizonytalansag
m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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1. [ernapauua cooTBeTCTBUA

HacToAwmm Mbl 3aABAsEM CO BCen
OTBETCTBEHHOCTbIO: [lJaHHbIE pyyHble
3/IEKTPOI063UKN C UAEHTUDUKALMEN NO TUMY U
CepuMHOMY HoMepy *1) OTBeYaloT BCEM
OENCTBYIOLLMM TPEGOBAHUAM AUPEKTUB *2) U HOPM
*3). TexHn4ecKas JOKyMeHTauus gna *4) — cM. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

ONEKTPOUHCTPYMEHT NpeAHasHayveH ansa nuaeHus
LiBETHbIX METa/IJIOB 1 JIMCTOBOW CTaUU, fPEBECHHbI
W aHasIorMyHbIX en maTepuanos, N1acTMace 1
noJo6HbIX MM MaTepuanos. Jlioboe apyroe
MCMNO/Ib30BaHWe ABNSETCA HELOMYCTUMbBIM.

3a yuiep6, BO3HMKLLKWI B pe3yibTare
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3HaYEeHMIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO MO/Ib30BaTE/ b,
Heobxoanmo cobntogath 06LENPUHATLIE NpaBuia
npesoTBpaLLEHMS HECHACTHbIX C/ly4aeB, a TaKKe
yKasaHwus, NprBefeHHble B ;aHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6wme yKa3aH1A No TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

[na Bawewn co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH
W 3aLLMTbI UHCTPYMEHTA OT
NoBpEeXAeHUIN cobofanTe yrasaHus,
OTMEY€eHHble AaHHbIM CUMBOJIOM!

@ NPEAYNPEXHAEHUE! B uenax cHUxeHuA

PU1CKa MOJYYEHUA TEIECHbBIX NMOBPEMAESHNM
NPOYTUTE JaHHOE PYKOBOACTBO Mo
SKCNAyaTaumu.

NPEAYNPEXAEHUE! MpoyTtuTe BCe

MHCTPYKLMUU M YKa3aHUA N0 TEXHUKE
6e30nacHOCTU. Hecob/1104eHNe MHCTPYKLMI 1
yHasaHuii 1o TexHnKe 6e30MacHOCTH MOMET
MPUBECTH K [TOPAHEHNIO 3/IEKTPUYECKUM TOKOM,
BO3HUKHOBEHMIO IOMapa W/mm K Mosly4eHmo
TAMEbIX TPABM.

CoxpaHuUTe BCEe MHCTPYKLUMU U YKa3aHUA MO
TexXHUKe 6e3onacHOCTU ANA Ucnosib3oBaHUA B
Gyaywem.

MNMepepnaBanTe aNEKTPOUHCTPYMEHT ClefyloLwemMy

Bnagesibly TO/IbKO BMeCTe C 3STUMU JOKYMEHTaMW.

4. Ocob6ble yKa3aHUA MO TEXHUKE
6e3onacHoCTH

Mpwu BbINO/IHEHUM Pa6OT B6JIN3U CKPbITOM
3/IEKTPONPOBOAKU AEePHUTE UHCTPYMEHT
TOJIbKO 3@ U30/IMPOBaHHbIEe MOBEPXHOCTH.
HOHTaKT ¢ HaXoAALMMUCA NOA HanpsaKeHUeM
npoBoZamu cnocobeH nepeaatb TOK Ha
MEeTa/IIMYECKWE YacTW Npubopa u
CMPOBOLMPOBATh yAap 3/1EKTPUHECKUM TOKOM.

Y6eanTech B TOM, 4TO B MECTE BbINOIHEHWUA paboT
He NpoxXoAAT IMHUKU 31IEKTPO-, BOAO- U
rasocHabeHus (Hanpumep, ¢ MOMOLLbIO
MeTasiloucKaTens).

3aroToBKy cnegyeT HafEKHO 3aKpPEnUTb K
3adurKcMpoBaTh OT CABUra, HanpuMep, C NOMOLLbIO
3aKMMHBIX MPUCNOCOBNEHUH.

He nbiTaiTech pe3atb C/IMIKOM MasieHbK1e
3aroTOBKM.

Mpy NUIEHUM HaNPaBNAOLWAA NaHe b JO/IHHA
NAOTHO NpuUaeraTb K 3aroToBKe.

Mpv nepepoiBe B paboTe OTH/IIOUUTE
3/IEKTPOMHCTPYMEHT U NOLEPIUTE Ero B pyKe [0
MOJIHOM OCTAHOBKM NILHOrO NosIoTHA. HuKorga
He MbITalTeCb BbIHUMATL MUJIHOE MOJIOTHO U3
3aroToBKW UK OTBOAUTL 3IEKTPONIOG3UK HA3as,
NoKa MWIbHOE MOJIOTHO BUBPUPYET — B MPOTUBHOM
C/ly4ae BO3MOXHA OTAaua.

He BKAtO4alTe 1 He BbIKAoYanTe
9/IEKTPOMHCTPYMEHT, NMOKa NUIbHOE MNOIOTHO
KOHTaKTUPYET C 3aroToBKoM. MNepea Havanom
NMWIEHUS JOXANTECH, MOKA NMUIbHOE NOJI0THO
[JOCTUIHET paboyelt 4YacToThbl XO0B.

Mpr NOBTOPHOM 3arnycKe Nuibl, KoTopas
HaxoAMTCA B 3aroTOBKE, OTLLEHTPUPYITE NUIbHOE
NONOTHO B NPONWAE U NPOBEPLTE, HET U
3aLenieHuns 3ybbes B 3arotosKe. lNpu
3aLlemMIEHNU NUABHOTO NMO0THA NPY NOBTOPHOM
3arnycKe 3/1eKTP0/10631Ka NOJI0THO MOMET CTaTb
NPUYNHON OTAAYM.

He npubavanTe pyKun K 30He NUIEHNA U He
npuKacanTech K paboTaroLlemy nuibHOMY
nosoTHy. He fepuTe 3aroToBKy CHU3Y.

YpansiiTe CTPYKY W ApYroi Mycop TOJIbKO nocne
MOJIHOM OCTAHOBKU MHCTPYMEHTA.

Mepes NpoBeAeHUEM KaKUX-TMB0 HACTPOEK,
nepeocHaLLeHNs A paboT No TEXOBCTYHMUBAHUIO
U3B/IeKaNTe CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETHM.

OnacHOCTb TPaBMbl OCTPbIM MU/bHLIM MOJIOTHOM.
Mocne paboTbl NUILHOE MNOJOTHO MOXET BbITh
OYeHb ropsunM. Mcnonb3ayiTe 3alimTHbIE
nepyaTku.

CHMKEHMe Nbl/IEBOW Harpy3sKku:

YacTtuubl, o6pasytowmecs npu paborte

[aHHOrO MHCTPYMEHTA, MOTyT COAepKaTb
BELLECTBA, KOTOPbIE CNOCOGCTBYIOT Pa3BUTUIO
paka, NosIBEHUIO a/l/IEPrUYECKUX PeaKLmi,
3a60neBaHui bixaTesIbHbIX MyTeN,
BO3HWKHOBEHWIO TEPATOrEHHBIX NATONOMMI UK
3a60/1€BaHWI PenpoayKTUBHOM CUCTEMBI.
HecKobKO NprMepoB NOAOGHbIX BELECTB:
cBUHeL, (B cogepatiem cauHel, JIKM),
MUWHepasibHas Nbljb (OT CTPOUTE/IBHOMO KUPNKYa,
6eToHa 1 T.N.), NpUcagKku gns AepeBoobpaboTHM
(conun xpoMOBOM KMCOTbI, CPEACTBA 3aLUUTbI
[PEBECUHBI), HEKOTOPbIE BUIbI APEBECHHbI
(Hanpumep, Nblib OT Ay6a uan GyKa), MeTabl,
ac6ecr.
CTeneHb p1CKa 3aBUCHT OT NPOLOIHKUTENBHOCTH
BO3AEMCTBMA 9TMX BELLECTB Ha NOJIb30BaTENA UK



HaxoAALWMXCA B6IM3U NIOLEN.

He ponyckaiiTe nonagaHus YacTumy,
obpabaTbiBaemMoro matepvasna B OpraHnuam.

[nA ymeHblUeHWA BpeHOro BO3eNCTBUA 9TUX
BELLEeCTB: 06ecrneybTe XOPOLUYO BEHTUIALMIO
pabo4ero mecTta v UCNosb3ynTe
COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA 3aLLMTbI, HAaNpUMep,
pecnupartopbl, CNOCOBHbIE OTOUALTPOBLIBATH
MWKPOCKOTMUYECKUE YaCTHLbI.

CobnioganTe gUPEKTMBbI, OTHOCALLMECA K BalUMM
YCNOBMAM, B TOM YUC/IE OTHOCALLMECH K
obpabaTbiBaeMOMy MaTepuany, K nepcoHany, K
BapuaHTaM NPUMEHEHWA U K MECTY NPOBEAEHMA
paboT (Hanpumep, NOJIOKEHNE 06 oxpaHe Tpyaa
WK 06 yTUAn3auum).

Ob6ecneybTe yaaneH1e o6pasyoLmxca 4acTul, He
JonycKanTe 06pasoBaHUs OT/IOKEHUN B
OKpYIKaloLLEM NPOCTPaHCTBeE.

Mcnonb3yiiTe ToNIbKO NOAXOAALLYIO OCHACTKY. 3TO
NO3BOJIUT COKPaTUTb KOIMYECTBO YacTuL,
HEKOHTPOJIMPYEMO BbIGPaChIBAEMbIX B
OKpYHaloLLyto cpesy.

Mcnonb3yiiTe noaxoasiuee BbITAHRHOE
YCTPOWCTBO.

[nA ymeHbLUEeHWs NblIEBOM HarpysKu:

- He HanpaBnAWTe BbIXOAALLME U3 UHCTPYMEHTa
YacTuLbl M OTPaboTaHHbIN BO3AyX Ha cebs,
HaXOAALMXCA PALOM NIOAEN UM CKOMNEHUSA
nbiu;

MCMO/b3YWTE BbITAXKHOE YCTPONCTBO M/Mn
BO3/yXO0UMCTUTEb;

XOPOLLO NPOBETPUBaKTE paboyee MeCTO U
COLEPUTE Ero B YACTOTE, UCMO/b3YS MblIECOC.
MoameTaHue UM NpofyBKa TONbKO NOAHUMAET
Mbl/1b B BO3AYX;

3alUUTHYI0 oferay obpabaTbiBaniTe NblIECOCOM
unu ctupanTe. He npogysanTe oaexay
BO3/yXOM, He BblbMBa1Te U He CMeTanTe C Hee
Mbl/b.

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

1 3aMunMHOM pblyar A8 KpenieHUa MUIbHOro
nonoTHa
OnopHbIM POSIMK MUABHOrO NOAOTHA
MunbHOE NONOTHO (C XBOCTOBUKOM C OAHWUM
yrnopom (T-06pasHbii XBOCTOBUK))*
BWHT perynnpoBKu HanpasnsoLwern naHem
Hanpasnstowan naHenb
PerynaTop MmasTHMKOBOro xoga
MpPOTUBOCKO/IbHBIN BKIAAbILL *

3arunmMHoe npMcnocobeHne ANA NUAbHOMO
nonoTHa
9 CKoba 3awuThl OT C/Iy4arnHOro

NPUKOCHOBEHMWSA K MUIBHOMY MOMOTHY

10 3awmTHOE CTEKNO

11 HonecuKo gns ycTaHOBKM 4acTOTbl XO4,0B

12 Mepekntoyarens

13 HHonKa-uKcaTop Ana pexuma 4IMTebHOro
BHJIIOYEHNSA

14 PyKoATKa

15 BbITAXHOW NaTpyGoK

O~NO O A w N

PYCCKWM ru

16 OTaeneHve ans KaoYen

17 LLecTurpaHHbIv KoY

18 LloKonb € yKasaHWMeM yCTaHOBAEHHOrO yria
pesKu

* B 3aBUCMMOCTM OT KOMMJIEKTauum / He BXOAUT B
KOMMNEKT NOCTaBKU

6. BBop B aKkcnayaTauuio

Mepen BBOAOM B 9KCMyaTaumio nposepbTe,

COBMAZAIOT /M yKa3aHHbIE Ha 3aBOACKOM
TabMYKE 3HAYEHWS HAMPSAMEHUA U 4aCTOTbI CETH
C napameTpamu aIeKTPOCeTU.

Mepen MHCTPYMEHTOM BCcerga nogxraoyamnTe
YCTPOMCTBO 3aMUTHOrO OTKA4YeHus (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTKto4YeHMs 30 MA.

He 3anycKaiTe MHCTPYMEHT 6€3 NMUIBHOrO
noJiIoTHa.
6.1 YcTtaHOBKa nnacTvHbIl 3aWuUTbl OT
CTPYHEK

OnacHoCTb TpaBMbl OCTPbIM MUJIbHBIM

nonoTHom. Nepeps ycTaHOBKOM
NPOTMBOCKO/ILHOIO BKAaabIwa (7) yganuTe
NWAbHOE NOOTHO.

MoBepHUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT TaK, YTOObI
HanpasAnswulas naHeb 6bl1a HanpasieHa BBEPX.
BcTaBbTe NPOTMBOCKO/IbHBIV BKAAAbIW CNepeau,
npv 3TOM CNeAyeT NPUHATL BO BHUMaHWe 2
cnegyowmx nyHKTa:

* PoBHas CTOpOHa BKNagpllLa A0MKHA 6bITb
obpaltleHa HaBepx.

o LLInny, poneH 6biTb HanpasneH Hasap (B
Hanpas/IEHNM CETEBOr0 Kabens).

lMpv paboTe C yCTaHOBNEHHOM 3aLLMTHOM NaHeNblo
BCTaBbTE I'IpOTVIBOCHO!'IbeIﬁ BKabILl B 3aLUTHYO
naHesib.

6.2 YcTtaHOBKa NWJIbHOIo NOJIOTHa

OnacHOCTb TPaBMbl OCTPbIM MMJIBHBIM

nonoTHoM. Mocne paboTbl NUILHOE NONOTHO
MOMeET 6bITb O4eHb ropsAuMM. Mcnonbayite
3aLUMTHBIE NepYaTHMU.

Mcnonb3ayiTe TONbKO TO NWIbHOE MOOTHO,
KOTOpOE cneLuunanbHO NpeAHa3HaqyeHo aa
NWAeHUs JaHHoro (o6pabaTbiBaeMoro)
maTepuana.

- Mpy HEOBXOAMMOCTH CABUHBTE 3aLUUTHOE
ctekno (10) BBepx.

- MoBepHUTe 3aMMHOM pbiyar (1) 4o ynopa
BMEpeA U yAepHUBaKNTe ero B TAKOM NOSIOKEHUM.

- BctaBbTe nunbHoe nonoTHo (3) go ynopa. Mpu
9TOM y6eanTeCh B TOM, YTO MOJIOTHO
YCTaHOB/IEHO 3y6bsAMU Brepes U NpasuIbHO
pacnosIoKeHO B Nasdy ONOPHOro PosIMKa
NWABHOIO NOM0THA (2).

- Otnyctute 3amunMHOM poiyar (1). (OH
aBTOMaTMUYECKM NOBEPHETCSH B UCXOAHOE
nonoxexue. Mocne aToro NMILHOE NOJOTHO
6yAeT HafleHO 3apUKCUPOBaHO).
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6.3 lMuneHue c nbineypanaoWMUM annapaTom

- NoacoepuHnTe K NaTpyoKy nblieoTcoca (15)
COOTBETCTBYIOLLMIM NblIEYAANAIOLLMIA annapar.

- Ans o6ecneyeHns onTUManbHOM
NPOV3BOAUTE/ILHOCTH MblieyfaneHnsa CABUHbTE
3awmTHoe cTekso (10) BHU3.

6.4 TMuneHune 6e3 nNblneypanaowwero
annaparta
- Pa6oTawTe ¢ 3awmTHbIM cTek1om (10),
CABWHYTHIM BBEPX.

6.5 HKpuBonnHeiHble nponubl
CaBwvHbTe 3awmTHOE cTekso (10) BBepx.

CHUMHWTE NPOTUBOCKO/IbHbBIM BKAAAbIW (7) v
OTCOEANHUTE BCACHIBAIOLLMI LLNAHT.
Mcnonb3oBatk 3T AeTanu nNpy BbINOJHEHWUN
KPUBOJIMHEMHDBIX MPOMWJIOB 3anpeLyaeTcs.

- OcnabbTe BUHT (4).

- MoBepHUTe HanpasnawoLLyto naHesns (5).

- 3HayeHWe TeKyLLEro yrna MOXHO CYMTaTb Ha
LoKose (18) onopHon nanTbl. HacTpolite gpyrom
Yro/ C MOMOLLBIO Yriomepa.

- CHoBa 3aTAHWUTE BUHT (4).

6.6 MuneHue B6IU3U CTEH

CHuMUTE 3awmTHOE cTerso (10),
NPOTUBOCKO/IbHBIV BKNAApILW (7) U KPYroByio K
napasinenibHyto HanpasaALLyo. McnoabL3osaTtb
9T AeTasv Npu NUNEeHUH B6AN3M CTEH
3anpetyaeTcs.

- OcnabbTe BMHT (4) HACTOJIbKO, YTOObI MOXKHO
6b1/10 CIerka NPUNOAHATL HanpPaBAALLYIO
naHens (5).

- Cnerka npvnogHUMKTE HanpaBAsIoLLYIO NaHes b
(5) v caBMHBTE ee Jo0 ynopa Hasag,

- CHOBa 3aTAHUTE BUHT (4).

7. NMpumeHeHue

7.1 YcTaHOBKa MaATHMHKOBOIrO xopa
YCTaHOBWUTE HYHHbIM MaATHUKOBBIN X0f C
nomoLLblo pbiyara (6).

MonomeHune «0» = MasTHUKOBBIV XOf, OTK/IO4EH

Monomenue «lll» = MasTHNUKOBbLIN Xog C

MaKCUMasIbHOM amMnauTyAoM
PeKomeHAyeMble 3Ha4YeHUA yCTaHOBOK CM. Ha CTp.
3.

OnTuUManbHble 3HaYEHUSA Nydule Bcero
onpeaenaArTCA OMNbITHbIM NyTEM.

7.2 YcTaHOBKa MaKCMMaJIbHOM 4acTOTbl
xop0B

YcTaHoBWTE Ha KonecuKe (11) MakcumanbHyo

4acToTy XOA0B. STO MOMHO CAeNaTb TaKKe 1 BO

BpeMs paboTbl MHCTPYMEHTA.

PexomeHzyemble 3Ha4eHnA yCTaHOBOK CM. Ha CTp.
3.

OnTuManbHble 3Ha4YeHUA Nyyule Bcero
onpenenaArTCcA OMNbITHbIM NyTEM.

7.3 BHAloOYeHWe/BbIKIIOYEHUE, BHIOYEHUe
Ha A/MTeNbHOe Bpems

BrnroyeHue:Haxmute Ha nepekntoyatens (12).
BbikntoueHune:OTnycTuTe nepertoyaTens (12).

AnutenbHoe BRAOYeHUe:na ganTensHoro
BKJIOYEHUSA NepekrtoYaTenb (12) MOXKHO
3aMKCMPOBAaTb C MOMOLLbIO CTOMOPHOM KHOMKM
(13). AnA BbIKNOYEHWA NOBTOPHO HAXMUTE
nepekntoyatens (12).

B pexume HenpepbiBHOM paboThbl

WMHCTPYMEHT NMPOAO/IKMUT BpalLaTbCa, fame
€C/M OH BbIpBeTCA M3 pyK. MoaTomy Bcerga
KPEMKO AEePKUTE ANEKTPOUHCTPYMEHT ABYMSA
pYKamu 3a PyKOATKM, MPUMUTE YCTOMYMBOE
NMOJIOHEHWE U CKOHLEHTPUPYITE BCE BHUMAHKE Ha
pa6ore.

8. OuucTtHKa, TeXHU4EeCHoe
obcnyxuBaHue

UHCTPYMEHT cnefyeT peryiapHo o4uwathb.
Mpw 9TOM € NOMOLLBIO MNblecoca cneayeT
OYUCTUTb BEHTUSALMOHHBIE LLE/IU Ha Kopryce
aBuratens.

PerynspHo v TwartenbHO ouuLlanTe cxaTbiM
BO3/yXOM 3a}KMMHOE MPUCMOCOGIEHNE NUIBHOTO
nosoTHa.

Mpn HEOBXOANMOCTHN OYUCTUTE BEHTUNIALMOHHBIE
OTBEPCTUSA, PACTIO/IOHKEHHbIE 38 ONOPHbLIM
POJIMKOM MUJIBHOrO MOJIOTHA (2).

Meprogmnyeckn cmasbiBaiTe OMOPHBbIN POUK
NUABLHOIO NOIOTHA (2) Kansien macna.

9. CoBeTbl U peKOMeHAaLUmn

BpesaHue

Mpy NMNEHUU TOHKMX U MAMKUX MaTepuasion
NWIBHOE NOMIOTHO MOXHO BpPe3aThb B 3aroToBKY 63
npeaBapuTEIbHOroO CBEP/IEHUA OTBEPCTUS.
Mcnonb3yiTe ToNbKO KOPOTKKUE MWJIbHbBIE NONOTHA.
TonbKo Npu HacTporike yrna 0°.

CM. pUCYHOK Ha CTp. 2. YCTaHOBUTE pblyar
peryamMpoBKM (6) B NoNoeHne «0» (MaATHUKOBbIV
XOZ, BbIK/IIOYEH). YCTAHOBUTE 9/1EKTPONOO3UK
nepegHer KPOMKOM HanpasnALen naHenu (5) Ha
3aroToBKy. HafleHO yaepHuBas a1EKTPOIOO3MK,
NaaBHO CMeLLanTe ero BHM3. [Nocne npopesannsa
MOXHO BK/IOYUTb PEKMUM MAATHUKOBOIO
OBUKEHWA.

Mpuv nuneHnn 6onee TONCTbIX 3aroTOBOK cHavana
c/lefyeT NpocBep/iuTbL OTBEPCTHUE, B KOTOPOE
3aTeM MOMHO BCTaBWTb MUJIbHOE MOJIOTHO.

10. OcHacTHa

Mcnonb3yiTe TOIbKO OPUrMHA/IBHYK OCHACTKY
KomnaHuu Metabo.

Mcnonb3yiTe TONbKO Ty OCHACTKY, KOTopas
oTBeyaeT Tpe6oBaHUAM U NapameTpam,
NnepeyncIeHHbIM B JaHHOM PYKOBOZCTBE Mo
3KCNyaTaumm.



HapexHo dpuKcupyiTe ocHacTry. Ecnm
MHCTPYMEHT 3KCnlyaTupyeTca B iepaTene,
HaleXHO 3aKpenuTe MHCTPYMeHT. [oTepsA
KOHTPOJIA MOMXET NPUBECTU K TPaBMe.

Cwm. cTp. 4.

A Hpyrosas v napannenbHas HanpaensoLan

B 3awwTtHasa naHesnb (npegoxpaHsaeT
YyBCTBUTE/IbHbIE MOBEPXHOCTM 3aroTOBKU OT
LapanmH)

10.1 YcTaHOBKa Kpyroeoi U napasnsiesibHoOM
Hanpasnsawouwen

[na BbinAnBaHMA OKpyrKHocTel oT & 100 mm o
@ 360 MM 1 BbINONHEHWA NPONWIOB NapaaieNbHO
KPOMKe (MaKC. paccTosiHMe OT KPOMKK 210 Mm).

YcTaHOBKa KpyroBoi HanpaBAAoLWEN (CM.

Puc. 1)

- BcTaBbTe onopy KpyrosoW v napaniensHon
HanpaBsloLEN COOKY B HaNPaBAsAIOLLYHO NaHe b
(ueHTpupytoLee ocTpue (C) o6paLLeHO BHU3).

- YcTaHOBWTE HyHHbIN pagnyc (d).

- 3ataHuTe BUHT (b).

YcTaHOBKa napasijie/ibHol Hanpasnaiouien

(cm. Puc. II)

- BcTaBbTe onopy Kpyrosow u napasniesibHom
HanpaBAAoLWEen COOKY B HaNpasAAIoLLyo NaHe b
(ueHTpupytoLee ocTpue (c) obpaLLeHo BBEPX).

- YCTaHOBMWTE HYXHYIO BE/IMHMHY OTCTyna oT
KPOMKM (e).

- 3araHuTte BUHT (b).

ANa MMHUMU3aUUK OTKIOHEHWA NMUIBHOMO

MosI0THAa OT OCK PEKOMEHAYEM UCMOb30BaThb

cBepxTBepable NbHbIe NooTHA: 6.23694,

6.23679, 6.23685

[MONHBIM aCCOPTUMEHT OCHACTKM CM. Ha canTe
www.metabo.com nnu B KaTanore.

11. PemoOHT

PeMOHT 3N1eKTPOUHCTPYMEHTA JONIHEH

OCYLLECTBNATLCSA TONBKO
KBa/IMPULMPOBAHHLIMK CnieumaiMcTamm-
SNIEKTPUKaMMU.

[nsa peMoHTa aneKkTporHCTpymeHTa Metabo
obpallanTech B permoHaibHoe
npeAcTaBUTENLCTBO KoMnaHun Metabo. Agpeca
CM. Ha caviTe www.metabo.com.

MepeyHn 3anacHbIX YacTen MOXHO 3arpy3unTb C
canTta www.metabo.com.

12. 3awmTa OKpyHarlLLen cpeabl

CobnoaaiTe HauMoHasbHble NpaBuna
9KOI0rMYeCKKn 6e30nacHoOM yTUIN3aLmm u
nepepaboTKU OTCYHUBLUMX MALLWH, YNAKOBKU U
NpUHAA/IEHHOCTEN.

TonbKo gna ctpaH EC: He ytunmnsupyirte
E WMHCTPYMEHTbI BMECTE C GbITOBbIMU

oTtxogamu! CornacHo eBponencrom
avpekTuse 2002/96/EC no oTxoaam
9/IEKTPUYECKOrO U 3N1EKTPOHHOIO 060PY0BaHMA U
COOTBETCTBYHOLWNM HaluMOHaIbHbIM HOpMam

PYCCKWM ru

ObIBLUME B YyNOTPEGIEHWUM SIEKTPONPUBOPBI U
MHCTPYMEHTbI MoAexaT pasaesibHoM yTUIn3aLmm
C Le/1blo UX NOCNeAYIOLLEN SKONOTUYECKM
6e3onacHol nepepaboTKM.

13. TexHU4yecKkue
XapaKTepUCTUKU

MoAcHeHWA K AaHHbIM, NPVYBEAEHHBbIM Ha CTpP. 3.
OcTtaBnsiem 3a o601 NPaBo Ha TEXHUYECKUE
M3MEHEHMUS.

M =KpYTALMA MOMEHT

Ty =MaKCcumasibHas ToJILMHA MaTepuana
(apeBecuHa)

To =MaKcumasibHas To/WMHa MaTeprana
(uBeTHbIe MeTasbl)

T3 =MaKcumasibHas To/LWMHa MaTepmana
(nmcToBas ctanb)

ng =4acToTa XOf0B Ha X0JIOCTOM X0Ay

P4 =HOMMWHaJ/IbHaA NoTpebaseMan MOLHOCTb

P> =BbIXOA4HAaA MOLLHOCTb

m =Mmacca 6e3 ceTeBoro Kabens

PesynbTaTtbl USMEPEHW NoslyHeHbl B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapToM EN 60745.

[O] UHCTpymeHT Knacca sawmTl I
~ nepeMeHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKUE XapaKTepPUCTUKM
pacnpocTpaHsoTCA AOMYCKU, NPeAYCMOTPEHHbIE
LEeNCTBYIOLMMU CTaHAapTaMu.

3Ha4YyeHUA amnccum Wwyma

3Tv 3Ha4YeHMA NO3BOIAIOT OLeHMBATL U
CpaBHMBaTb 3MUCCHIO LLyMa Pas/IMyHbIX
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aB1cnmocTu ot
YCNOBWIM 3KCMNJyaTalmmn, COCTOAHUA MHCTPYMEHTA
WJIM UCMONb3YEMOM MHCTPYMEHTa/IbHON OCHACTKM
(aKTH4YeCcKaa aMUCCHA LLyMa MOXKET ObITb BbiLLe
WM HUXeE. [NA OLEeHKM NPUMEPHOro YPOBHA
3MMCCHM yHUTbIBaNTE NepepbiBbl B paboTe u dasbl
paboTbl C MOHUKEHHOM (LUYMOBOM) Harpy3KoM.
OnpepenvTe nepeyeHb OpraHM3aLoHHbIX Mep Nno
3almTe NoAb30BaTeNA C yHETOM TEX UM UHbIX
3HAYEHUI SMMCCUM LLyMa.

O6lee 3Ha4YEHWE BUOGPALMU (BEKTOPHAA CymMmMa

Tpex Hanpas/sieHui), pacyeT cornacHo EN 60745:

apcm  =3HaueHve Bubpaumm
(MnMneHne meTanIM4eCcK1X IMCTOB)
apcw =3HayeHue Bubpauun
(NuneHue gpeBecuHbI)
K, = KO3 UUMEHT NOrpeLIHOCTH
(Brbpauus)
TUNWYHbBIN aMNIUTYAHO-B3BELIEHHbIN BEHb
3BYKOBOIO aB/IeHNA:
Loa =YpOBEHb 3BYKOBOTO AAB/IEHMS
Lwa  =YPOBEHb 3BYKOBOM MOLLYHOCTH

Koas KWA=Kos¢t13ML|,MeHT MOrpeLIHoCTH
Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3aluUThl OpraHoB
cnyxa!
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UHdopmaumna ana nokynaTena:
CepTudurKaT COOTBETCTBUSA:

Ceptudurat cootsetcTBmaA: Ne TC RU C-
DE.AM30.B.01484, cpok peicteuA ¢ 24.03.2015
no 23.03.2020 r., BbigaH opraHom no cepTudm-
Kauum npoayKumm «MBAHOBO-CEPTUDUNKAT »
000 «KMBaHoBCKN PoHp, CepTUdUKaLUn»;
Appec(top. n pakT.): 153032, Poccuiickas Pepe-
pauus, UBaHoBCcKas 061., r. MBaHOBO, yn. CTaHKo-
cTpouTenen, 4. 1; Ten. (4932)23-97-48; daxc
(4932)23-97-48; E-mail: ivfs@mail.ru; Attrectat
akkpeauTaumm Ne POCC RU.0001.11AN30 ot
20.06.14 r., BoigaH PefepanbHOM cyK60M No
aKKpeauTaumm

CtpaHa usrotoBnenus: Kutan

MpoussoauTenb: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmaHus

3aBO,CI.-M3FOTOBMTe}'IbZ

"Metabo Powertools (China) Co. Ltd."
Bldg. 7, 3585 San Lu Road,
Pujiang Industrial Park, Min Hang District, Kutain

MmnopTtep B Poccuu:

000 "MeTtabo EBpasus”

Poccus, 127273, MockBa

yn. bepesosas anneq, o 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jara npounssogcTsa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUIHOM HOMEpPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 8 undpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, YTO U3AeNNe NPon3-
BeaeHo B 2014 rogy. 2 A u 3 A undpbl 0603HavaoT
HOMEp MecsLa B rogy Npou3BoACTBa, Hanpumep
«05» - mam

[apaHTWIHBIM CPOK: 1 rog, ¢ AaTbl NPOAarKK

CpOK cny6bl MHCTPYMEHTA: 5 NeT ¢ AaTbl U3ro-
TOBNEHUS!












Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen
Germany
www.metabo.com

17027 3710- 1017

meiabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS
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